OnpOCHbIN INCT AN N3MEPEHNA TeMNepaTypbl XNAKOro MeTassia

C uenbto BbI6OPa ONTMMAJILHON N3MEPUTEIbHOM CUCTEMbI, COOTBETCTBYHOLLIEN Ballum TpeboBaHMAM,
Ham HeobxodMMa caeaytoLas nHdopMaums:

HeobxoavMo npefocTaBuTb LMdpoBYIo GoTorpadmio Nan BUACOPOJIMK C M306paxeHnem Npon3BoACTBEHHOMO npoteccal

KoHTakTHaA MHpOopMaLMa 3aKa3unka

Ha3BaHWe KOMMaHWmn Otaen agpec B VIHTepHeTe
Mo4yToBbIN agpec Ynnua

MoYTOBbIN MHAEKC [opog CTpaHa

KOHTaKTbl 3aKa3umka Ten. on. agpec

MNpoun3BoACTBEHHAA IMHNA / MeCTo n3MepeHuns

Mpouecc nnasku:

D Xénob nomeHHON Neyn/BarpaHkn D Xénob paznnBoYHOro aBTomarta D BHYTPW NNaBMIbHON Neym

TpaHCNOPTMPOBKA XMAKOrO MeTanna:

D MnaBubHaA Neyb — TepMOCTaT D TepMoCTaT — D TPaHCMOPTVPOBOYHbIN KOBL —
TPAHCMOPTMPOBOYHbI KOBLU Pa3/IMBOYHbIN KOBLL

MeToa nnTba/Mpon3BoACTBEHHAA IMHNA:

D [TOIHOCTbIO aBTOMATUYECKaA D [MonyaBToMaTnyeckas D JINTbE BPY4HYIO
NINTENHAA YyCTaHOBKaA NINTeNHana yCTaHOBKaA Pa3nnBOYHbIN KOBLI — M310XKHKMLA

Pa31MBOYHbIN KOBLU — MI31105KHM
[ Beinyckhoe otsepcTiie d3/IMBOYHbIN KOBLU — VISNIOXKHNL3

(] PaznnBouHbIt koBLW — M3noxHuua

CTpysa MeTanna

OnameTp: MM
Bpemsa paznmeku: D HernpepbIBHO D UMKIbI OT 0o Cek.
KonnyecTtBo M310XHML C OAHOro KOBLUA: oT no

KpaTtyaniwmim nHTepsan

MexAy [1ByMA pa3nmsKamu: . Cek.
JonycTumas TemnepaTypa JinTba: or o °C

ro3nums CTpyv MeTanna: D Hen3MeHHasa D N3MeHAeMan (ananasoH KoaebaHn )
MaTepuan pacniaBa: D CepblIii UyryH D BbICOKOMPOYHbII YyryH D Mpoyve

Kon-Bo pacnnasos: D BAeHb D BHeaeno

Mcnonb3oBaHmne 4O0H6ABOK BO BpEMS JINTbA D aa D HeT

Okpyxatowana cpeqa
PaccTosiHMe OT MecTa MOHTaXa nMpoMeTpa A0 CTpyn MeTanna: - MM
TemnepaTypa OKpyXatloLLen cpeabl BOKPYr MMpOMeTpa: - °C

Hanuume nbinm nam abima Mexay pacniaBom 1 NMpoMeTpom? D ik D HeT




Cneundukauma npubopa

Tvn nnpomeTpa D MepeHoCHOM D CTaumoHapHbIn

Xenaemoe BM3MPHOE YCTPONCTBO D HWKakoe D CKBO3HOM D MHTerpnpoBaHHas D NazepHbIi
BMAOWCKaTeNb BMAeOKamepa Lieneykasatesnb

CurHan Ha sbixoae D 0/4-20 mA D LUndposoi (nepeknoydaembiin Bbixos)

NHTepdeic D RS 485 D usB D PROFIBUS D |O-Link

I:l Mpoune

O6paboTka curHana

HeobxoAMMoCTb MHAMKALMN Ha MeCcTe N3MepeHMA I:l aa I:l HeT
Heo6x04MMOCTb MHANKALMMN B KOHTPOJIbBHOM MOMELLEHNN: D 3 D HeT
HeobxoAMMOCTb 3anncK AaHHbIX: I:l na I:l HeT
HeobxoAMMOCTb COXPaHEHMA N3MEPEHHbIX 3HAYEHNN B LI@HTPasIbHOM

cncTeme perncTpaumm OaHHbIX: I:l na I:l HeT

CylwiecTsyeT nn HEeobXoAMMOCTb NCMO/Ib30BaHNS 1IaMMa aBaDI/IPIHOI;I
CUTHaANM3aumMn B TOM Cydae, eC/in TeMnepaTtypa MTbA NeXNT BHE
LOMNYyCTUMOro AMana3oHa? I:l Aa I:l HeT

Bonee nogpobHaa nHpopmaumna nam onncaHne

Otn PaBUTb MO Mno4Te

KELLER HCW GmbH - Infrared Temperature Solutions (ITS)

infrared .
temperature I ’ S Carl-Keller-Str. 2-10 - 49479 Ibbenbiren - Germany
solutions Tel. +49(0) 5451 850 - Fax +49 (0) 5451 85412 - www.keller.de/its - its@keller.de
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	Город: 
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	Процесс плавки: Off
	Транспортировка жидкого металла: Off
	Метод литья / Производственная линия: Off
	Полностью автоматическая литейная установка: Off
	Диаметр: 
	Время разливки: Off
	циклы от: 
	циклы до: 
	Количество изложниц с одного ковша от: 
	Количество изложниц с одного ковша до: 
	Кратчайший интервал между двумя разливками: 
	Допустимая температура литья до: 
	Допустимая температура литья от: 
	Позиция струи металла: Off
	диапазон колебаний: 
	Материал расплава: Off
	в день: 
	Кол-во расплавов: Off
	в неделю: 
	Использование добавок во время литья: Off
	Расстояние от места монтажа пирометра до струи металла: 
	Температура окружающей среды вокруг пирометра: 
	Наличие пыли или дыма между расплавом и пирометром?: Off
	Тип пирометра: Off
	Желаемое визирное устройство: Off
	Необходимость индикации на месте измерения: Off
	Необходимость индикации в контрольном помещении: Off
	Необходимость записи данных: Off
	Необходимость сохранения измеренных значений: Off
	Существует ли необходимость использования цифрового (переключаемого) выхода в том случае, если температура литья лежит вне допустимого диапазона?: Off
	Более подробная информация или описание: 
	Отправить по почте: 
	Сигнал на выходе: Off
	Интерфейс: Off
	Материал расплава Прочие: 
	Интерфейс Прочие: 


