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Pyrometer CellaCast PA 8x oE

Kurzanleitung

1 Allgemeines

Diese Anleitung gibt Ihnen in Kurzform Informationen, um das Pyrometer der Serie PA 8x
sachgerecht zu installieren. Detaillierte Informationen kénnen Sie von unserer Internet Seite
www.keller.defits/ herunterladen.

2 Symbolerkldrung
Wichtige Hinweise in dieser Bedienungsanleitung sind durch Symbole gekennzeichnet.

Dieses Symbol kennzeichnet Hinweise, deren Nichtbeachtung Beschadi-

gungen, Fehlfunktionen und einen Ausfall des Gerates zur Folge haben kann.
Hinweis: Dieses Symbol hebt Tipps und Informationen hervor, die fir eine effiziente und
storungsfreie Bedienung des Gerates zu beachten sind.

»  Dieses Symbol fordert auf, eine Aktion auszufiihren.
> Reaktion, Ergebnis Dieses Symbol zeigt das Ergebnis der Aktion.

3 Laser Sicherhinweise

Produkt Laserklasse 2

* Nie direkt in den Strahlengang blicken
(Ausgangsleitung <1,0 mW bei einer Wellenlange 630-680 nm)

+ Das Gerat nicht unbeaufsichtigt lassen, wenn der Laser aktiviert ist.

* Den Laserstrahl des Gerétes nicht auf Personen richten.

+ Bei der Montage und Ausrichtung des Pyrometers Reflexionen der Laserstrahlen durch
spiegelnde Oberflachen vermeiden.

* Gliltige Laserschutzbestimmungen in ihrer neuesten Fassung beachten

+ Laser Gehause nicht demontieren

Laserwarnschild auf dem Pyrometer beachten.
Das Laserwarnschild befindet sich in schwarz-gelber Ausfiihrung auf dem Pyrometer.

4 Wahl des Montageortes

Bei der Wahl des Montageortes und Ausrichtung des Pyrometers ist zwingend darauf zu achten,
dass sich im Sichtfeld nur der freie GieRstrahl befindet.

Ein heiRer Hintergrund oder die Messung durch das Impfmittel beeinflussen die Messung.

Das Pyrometer sollte mdglichst im rechten Winkel zum GieRstrahl ausgerichtet sein. Idealerwei-
se sollte der Montageort des Pyrometers so gewéahlt werden, dass das Pyrometers riickseitig
auf den GieRstrahl ausgerichtet ist.
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1: Ideale Messstelle

5 Mechanische Installation

Der Abstand ist so zu wahlen, dass der Gieistrahl mindestens 30 % vom Messfeld ausfiillt.
Sollte der GieRstrahl weniger als 30 % vom Messfeld abdecken, ist der Abstand zu verringern.
Richten Sie das Pyrometer mittig auf den GieRstrahl aus. Bei schwankendem GieRstrahl muss
sichergestellt sein, dass der GieRstrahl beim Abguss stets innerhalb des Messfeldes liegt.

Um die Optik vor Verschmutzung zu schiitzen, ist die Spilluft anzuschlieBen. Der Spllbedarf
betrégt ca. 50 I/min mit einem maximalen Druck von 6 bar. Es ist schmutz- und lfreie Druckluft
zu verwenden. Bei einer zu erwartenden Umgebungstemperatur von > 65 °C ist eine Kiihlung
notwendig.

@ 1: MessfeldgroRe
2: GieRstrahl
@ . ,
3: Sichtbereich
® 4: Messabstand

6 Montage Lichtwellenleiter

Der Lichtleiter besitzt an einem Ende ein Typschild mit der Seriennummer des dazugehdrigen
Basisgerates. Dieses Ende ist an das Basisgerat anzuschrauben. Zur optimalen Ankopplung
miissen die Pfeile auf den Hinweisschildern des Lichtleiters und des Basisgerétes aufeinander
zeigen. Der Messkopf besitzt ebenfalls eine Seriennummer, die dem Basisgerat entsprechen
muss.

Das Lichtleitkabel darf keiner Zugbelastung ausgesetzt und nicht tordiert wer-
den. Der minimale Biegeradius betragt 125 mm.




Kurzanleitung CellaCast PA 8x tempetature I/ TS /

7 Elektrischer Anschluss ﬂ

Das Pyrometer wird mit Niederspannung 24 DC (18 ... 32 V DC) versorgt.

Das Gerét darf nur von einer Elektrofachkraft installiert werden. Der An-
schluss darf nicht bei eingeschalteter Spannungsquelle erfolgen. Befolgen
Sie die internationalen Vorschriften zur Errichtung elektrischer Anlagen.

» Anlage spannungsfrei schalten

» Pyrometer wie folgt anschlieen
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Pin1 [ WH (weiB) L+ (Spannungsversorgung 24V DC)
Pin2 | BN (braun) Schaltein-/ ausgang 1

Pin3 | GN (griin) Stromausgang 2/ Spannungseingang

Pin4 | YE (gelb) Stromausgang 1

Pin5 [ GY (grau) Serielle Schnittstelle RS 485 (A) /Tx-/D-)
Pin6 | PK (rosa) Serielle Schnittstelle RS 485 (B) /Tx+/D+)
Pin7 | BU (blau) Schaltein-/ ausgang 2

Pin8 | RD (rot) L- (Masse)

Um das Pyrometer vor elektromagnetischen Stérfeldern zu schiitzen, ist ein geschirmtes
Kabel zu verwenden. Der Schirm des Kabels muss Uber das Steckergehduse des Pyro-
meters mit dem Gehause verbunden sein.

m Beim Schalten von induktiven Lasten ist eine Freilaufdiode zu verwenden.
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8 Fokussieren

Ist das Pyrometer in einem Kihl- oder Schutzgehduse montiert, bauen Sie das Pyrometer aus
der Schutzarmatur aus. Zum leichteren fokussieren halten Sie das Pyrometer parallel zur Kiihl-
oder Schutzarmatur.

Ausfiihrung mit Durchblickvisier:

Um das Pyrometer auf das Messobjekt zu fokussieren, drehen Sie die Optik bis das Messobjekt
und die Messfeldmarkierung (runde bzw. rechteckige Markierung) gleichzeitig scharf zu sehen
sind.

Ausfiihrung mit Videokamera:

Pyrometer des Typs PA xx AF xx /C besitzen ein integriertes Kameramodul. Zum Fokussieren
drehen Sie die Optik bis auf dem Monitor ein scharfes Video Bild abgebildet wird.

Ausfiihrung mit Laser-Pilotlicht:

Pyrometer des Typs PA xx AF xx /L besitzen einen Laser, der zur Ausrichtung und Einstellung
des Fokus aktiviert werden kann. Zur Aktivierung driicken Sie die Mode-Taste an der Gehau-
se-Riickseite fiir ca. 2 s.

Alternativ kann der Laser iiber die Schnittstelle eingeschaltet werden.

Zum Fokussierung drehen Sie die Optik bis das Pilotlicht als scharfer, runder Lichtfleck auf dem
zu messenden Objekt abgebildet wird.

Pyrometer mit Lichtwellenleiter:

Die Pyrometer besitzen einen Laser, der zur Ausrichtung des Messgerates aktiviert werden
kann. Zur Aktivierung driicken Sie die Mode-Taste an der Gehduse-Riickseite fiir ca. 2. Alterna-
tiv kann der Laser Uber die Schnittstelle eingeschaltet werden.

Zum Fokussierung Idsen Sie den Gewindestift am Messkopf (Innensechskant DIN 916) mit
einem Sechskantstiftschliissel (DIN 911). Verschieben Sie den Innentubus gegeniiber dem
Objektivrohr bis das Pilotlicht als scharfer, runder Lichtfleck auf dem zu messenden Objekt
abgebildet wird.

Bedingt durch die Abdichtung des Lichtleitmesskopfes muss das Fokussieren langsam gesche-
hen, so dass ein Luftausgleich zwischen Linse und innerem Tubus stattfinden kann.

@

1: Zum Fokussieren Schraube l6sen
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Zum Schutz vor Uberlast des Lasers ist eine Ubertemperaturabschaltung eingebaut. Bei Tem-
peraturen oberhalb von 60 °C schaltet der Laser ab und kann nicht mehr aktiviert werden. Zur
Kontrolle, ob der Laser aktiviert leuchtet die Parameter LED. Im normalen Betrieb des Pyrome-
ters ist der Laser abgeschaltet. Nach Aktivierung schaltet sich der Laser nach 2-15 Minuten
wieder ab. Der Bediener muss mit dem Pyrometer und den oben genannten Sicherheitsricht-
linien vertraut sein.

Das eingeschaltete Laser-Pilotlicht kann Einfluss auf die gemessene Temperatur haben.

Der Einfluss ist vom Gerétetyp und von der gemessenen Temperatur abhéangig.

Ist eine Fokussierung bei der Installation nicht mdglich kann die Fokussierung auch

auferhalb der Anlage erfolgen. Hierfiir das Pyrometer auf die gleiche Distanz einstellen,

wie die Distanz Pyrometer zum GieRstrahl.

9 Parametrierung

Das Pyrometer ist bei Lieferung fir die Messung an einem diskontinuierlichen GieRstrahl
parametriert.

m Eine Anderung der Parameter ist nur nétig, wenn die GieRzeit < 5 s ist.

Der Beginn eines Messzyklus wird automatisch erkannt und ist von Schwelle 1, Schwelle 2 und
der Totzeit abhangig. Die Schwelle 1 muss vor dem Messbeginn wenigstens einmal unterschrit-
ten worden sein. Schwelle 2 muss kontinuierlich fiir die Dauer der Totzeit [£.2 € L ] iberschrit-
ten werden. Falls notwendig sind die Schwellen anzupassen.

Quotienten-Kanal [ ] -> ATD Funktion [9R & d]

Parameter Funktion Default
L] Schwelle 1 1100 °C
L) Schwelle 2 1200 °C
@®
[Cc1 A * l
1400 I'—"'___'_‘\
1300 ONICHR i { ®
1200 T I ] l 5
1100 i \ j’ \
1000
o0 I[ \\ ll \\
800 3>
[s]
1: Messobjekt vor dem Pyrometer 4: Totzeit e EL |
2: Schwelle 2 [} . 2] 5: Messzeit [cR T &£ ]
3:Schwelle 1Lt . 1]
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9.1 Einstellung der Messzeit beim PA 83

Die Messzeit passt sich automatisch an die GieRzeit an.

Sind die GieRzeiten < 5 s muss die Messzeit angepasst werden.

Die Totzeit (Zeit nach dem Erkennen des GieRstrahls bis zum Start der Messwerterfassung) und
die Messzeit zusammen miissen kleiner als die minimale GieRzeit sein.

Quotienten-Kanal [ u ] -> ATD Funktion [9F & &)

Parameter Funktion Default
edEL] Totzeit [s] 1s
ERCLE) Messzeit [s] Auto

» [Mode] Taste driicken
> Im Display wird [F o] angezeigt
» Taste [ V] driicken bis der Parameter [ ] angezeigt wird
» [Mode] Taste driicken
> Im Display wird [S€ P S] angezeigt
» Taste [ V] driicken bis der Parameter [3F & d ] angezeigt wird
» [Mode] Taste driicken
> Im Display wird [£ & € L_ ] angezeigt
» Taste [ V] driicken bis der Parameter [i- P c & ] angezeigt wird
» [Mode] Taste driicken
> Im Display wird Wert fiir die aktuelle Messzeit oder [} u & o] angezeigt.
» Taste [A oder V] fir 2 s driicken
> Die Anzeige blinkt 3-mal.
» Taste [A oder ¥]den gewiinschten Wert einstellen.
» [Mode] Taste driicken
Parametrierung beenden
» 30 s warten
Oder
» Wechsel mit [A oder ¥] zum Parameter [E nd] und mit [Mode] auf die nachst hohere
Einstellebene zu wechseln.
» Wechsel mit[A oder ¥]zum Parameter [E m o] und [Mode] Taste driicken, um zur Prozess-
wertanzeige zu wechseln.
Muss die Totzeit [£.d € L ] ebenfalls angepasst werden ist genauso zu verfahren werden wie
oben beschrieben. In diesem Fall muss der Parameter [i.ct £ L ] ausgewahit und entsprechend
geéndert werden.

9.2 Einstellung der Messzeit beim PA 80/81

Die Messzeit ist im Auslieferungszustand auf 15 s eingestellt. Nach Ablauf der Messzeit wird die
gemessene Temperatur auf dem Display bzw. an dem Analogausgang ausgegeben. Danach
startet die Messszeit nach Ablauf der Totzeit automatisch neu.
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Quotienten-Kanal [ ] -> ATD Funktion [3R £ &]

Parameter Funktion Default
edEL] Totzeit [s] 1s
ERCE) Messzeit [s] 155

» [Mode] Taste driicken
> Im Display wird [F o] angezeigt
» Taste [ V] driicken bis der Parameter [= u ] angezeigt wird
» [Mode] Taste driicken
> Im Display wird [3€ P 'S ] angezeigt
» Taste [ V] driicken bis der Parameter [3 & d ] angezeigt wird
» [Mode] Taste driicken
> Im Display wird [£ & € L_ ] angezeigt
» Taste [¥] driicken bis der Parameter [z A c &= ] angezeigt wird

» [Mode] Taste driicken
> |m Display wird Wert fiir die aktuelle Messzeit angezeigt.

» Taste [A oder V] fir 2 s driicken
> Die Anzeige blinkt 3-mal.

» Taste [A oder V] den gewiinschten Wert einstellen.

» [Mode] Taste driicken

Parametrierung beenden

» 30 s warten

Oder

» Wechsel mit [A oder ¥] zum Parameter [E nd] und mit [Mode] auf die néchst héhere
Einstellebene zu wechseln.

» Wechsel mit[A oder ¥]zum Parameter [E m o ] und [Mode] Taste driicken, um zur Prozess-
wertanzeige zu wechseln.

m Alternativ kénnen die Parameter tiber |O-Link eingestellt werden.

10 Anpassen des Temperaturniveaus

Durch @ndern des Emissionsgradverhaltnisses kann die Differenz zwischen gemessenem
Temperaturniveau und wahrer Temperatur ausgeglichen werden.

Hierfiir ist eine Vergleichsmessung mit einer Tauchmesslanze. Stellen Sie das Emissions-
gradverhdltnis so ein, dass die Messwerte Ubereinstimmen. Eine Erh6hung des Emissionsgrad-
verhéltnisses fiihrt zu einem niedrigen Temperaturwert.

Die Grafik zeigt in Naherung den Einfluss der Einstellung des Emissionsgradverhaltnisses auf
die Anderung des Temperaturwertes.
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1 | Emissionsgradverhéltnis

2 | Temperaturdifferenz [°C]

ErfahrungsgemaR gelten in erster Naherung folgende Einstellungen:
- Grauguss 101
- Spharoguss 104

Diese Werte kénnen jedoch in der Praxis abweichen. Fiihren Sie nach der Umstellung des
Emissionsgradverhéltnisses eine erneute Kontrollmessung durch.

Das Emissionsgradverhéltnis wird wie folgt eingestellt:

» Taste [A oder V] fir 2 s driicken
> im Display wird der eingestellte Emissionsgradverhéltnis angezeigt z. B. [ 13 30

> Taste [A oder ¥]gedriickt halten, bis das gewiinschte Emissionsgradverhaltnis angezeigt wird

» Taste [A oder VY] loslassen
> Im Display wird die aktuelle Temperatur angezeigt und das neue Emissionsgradverhéltnis
gespeichert

m Alternativ kann das Emissionsgradverhéltnis tber 10-Link eingestellt werden.
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11 Transport, Verpackung und Entsorgung ﬂ

Transport-Inspektion

Die Lieferung ist bei Erhalt unverzliglich auf Vollstandigkeit und Transportschaden zu priifen.
Bei auRerlich erkennbaren Transportschaden ist die Lieferung nicht oder nur unter Vorbehalt
entgegen zu nehmen. Der Schadensumfang ist auf den Transportunterlagen / Lieferschein des
Transporteurs zu vermerken. Eine Reklamation ist einzuleiten. Verdeckte Mangel sind sofort
nach Erkennen zu reklamieren, da Schadenersatzanspriiche nur innerhalb der Reklamations-
fristen geltend gemacht werden kénnen.

Verpackung

Die Verpackungsmaterialien sind nach umweltvertraglichen und entsorgungstechnischen Ge-
sichtspunkten ausgewahlt und deshalb recyclebar. Die Verpackung ist umweltgerecht zu ent-
sorgen.

\rl

Entsorgung des Altgerates
Elektrische und elektronische Altgeréte enthalten vielfach noch wertvolle
Materialien.

Diese Gerate knnen zur Entsorgung zum Hersteller zurlickgeschickt wer-
den oder miissen vom Nutzer fachgerecht entsorgt werden.

Fur die unsachgemafe Entsorgung des Gerates durch den Nutzer ist die
Firma KELLER HCW nicht verantwortlich.

@ IO-Link ist ein eingetragenes Warenzeichen der 10-Link-Firmengemeinschaft.
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Pyrometer CellaCast PA 8x
mQuick start guide

1 General

This manual gives you brief information on how to properly install the pyrometer of the PA 8x
series. Detailed information can be downloaded from our website www.keller.defits/.

2 Explanation of symbols

Important notes in this manual are marked with a symbol.
This symbol points out guidelines. If you do not observe them, the device
might be damaged, malfunctioning or even fail to operate.
This symbol points out hints and information which should be heeded for efficient and
trouble-free operation.

»  This symbol instructs the operator to take action.
> Response, Result. This symbol indicates the result of the action.

3 Laser safety instructions

Class 2 Laser Product
+ Never look directly into the laser beam path
(emitted power <1.0 mW at a wavelength of 630-670 nm)

* Do not leave the instrument unattended when the laser is activated.
* Do not point the laser beam at any person.

+ During pyrometer installation and alignment, make sure to avoid the possibility of laser light
reflections caused by reflective surfaces.

+ All currently valid laser safety standards must be observed.
Laser Warning Label

The black and yellow laser warning label is affixed next to nameplate of the instrument. An arrow
indicates the laser emission path (lens opening).

4 Selecting an installation location

When choosing the installation location and during the pyrometer alignment, it is imperative to
ensure that only the free pouring stream is within the field of view.

When the background is hotter than the object focused on or when the measurement is made
through the inoculant, the accuracy of measurement will be influenced.

The pyrometer should be oriented as far as possible at right angles to the pouring stream. Ide-
ally, the pyrometer should be mounted so that it is aligned with the back of the pouring stream.
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1: Ideal measuring point

5 Mechanical installation

The distance should be adjusted in that way, that the pouring stream is wide enough to fill up
at least 30 % of the measurement area. Reduce the distance, if the pouring stream covers less
than 30 % of the measurement area. When aiming the pyrometer, make sure that the pouring
stream is in the centre of the measurement area. During pouring it must be ensured that the
pouring stream is always within the measuring field, even if the pouring stream is fluctuating.

In order to prevent the pyrometer optics from contamination, connect the scavenging air. Ap-
prox. 50 I/min with a maximum pressure of 6 bars are required for that. Use oil-free and dirt-free
compressed air. If the expected ambient temperatures are > 65 °C, a cooling system is required.

©) 1: Target size
2: Pouring stream
@ g

3: Field of view
@ 4: Distance to target

6 Assembly fibre optic cable

One end of the optical fibre has a nameplate showing the serial number of the corresponding
basic pyrometer. This is the end which must be screwed onto the pyrometer. For proper connec-
tion, the arrow on the nameplate of the fibre optic cable and the arrow on the pyrometer should
point toward each other. The serial number of the measuring head should also correspond to
the pyrometer.

The fibre optic cable must not be exposed to tensile load and must not be
twisted. The minimum bending radius is 125 mm.
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7 Electrical connection

m The pyrometer is supplied with low voltage 24 DC (18 ... 32 V DC).

The device may only be installed by a skilled, qualified electrician. Do not
connect it while the voltage supply source is turned on. Please observe
international safety regulations at all times.

» Disconnect the pyrometer from any voltage source.

» Connect the pyrometer according to the following schematic.

XOOTKTK s

04-20mA 3

Iy

0/4-20mA

PA Pyrometer 024V +

UA1) 0-10v
g L

Digital Analogue Analogue
IN/OUT1 INJOUTZ 0ouT1 0UT2 IN

o |~ [~ e |w |on | |=~

~
o
- ® ® ® ¢

-
lg
Iz
1%
=

|||-$—\’

Pin1 [ WH (white) L+ (Power supply 24V DC)
Pin2 | BN (brown)
Pin3 [ GN (green) | Analogue output 2/ analogue input
Pin4 | YE (yellow) | Analogue output 1

Pin5 | GY (grey) Serial interface RS 485 (A) /Tx-/D-)
Pin6 | PK (pink) Serial interface RS 485 (B) /Tx+/D+)
Pin7 | BU (blue) Digital in- / output 2

Pin8 | RD (red) L- (GND)

Digital in- / out 1

The pyrometer must be protected against electromagnetic fields. Therefore, use a shiel-
ded cable, connecting it via connector casing of the pyrometer to the housing.

m Use a flyback diode when switching inductive loads.
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8 Focussing

If the pyrometer is mounted in a cooling or protective housing, remove the pyrometer from the
protective fitting. For easier focusing, hold the pyrometer parallel to the cooling or protective m
fitting.

Pyrometer with through-the-lens sighting:

When aiming the pyrometer with through-the-lens sighting to a target, both the targeted object
and the target marker (distinctly marked circled or rectangle spot in the viewfinder) must appear
in sharp focus simultaneously.

Pyromter with camera:
The models PA xx AF xx /C features an integrated camera. When aiming the pyrometer focus
the sensing head until the video images is sharp.

Pyrometer with laser sighting:

The pyrometer models PA xx AF xx /L feature a laser spot light which can be activated to facili-
tate instrument alignment to the target spot.

To activate the laser, press the MODE button on the rear panel for 2 seconds.

Alternatively, the laser can be switched on with the interface.

To focus, rotate the optics until the pilot light is projected as a sharp, round light spot on the
object to be measured.

Pyrometer with fibre optic:

The pyrometers have a laser that can be activated to align the sensing head to the target spot.
To activate the laser, press the MODE button in the real panel for 2 seconds.

Alternatively, the laser can be switched on via the interface

For focal adjustment loosen the shown socket screw (hexagon socket screw DIN 916) with a
wrench (DIN 911) and shift the internal body of the tube towards the lens tube. Due to the O-ring
sealing between the internal body of the tube and the lens tube the focal adjustment must be
carried out very slowly so that the air pressure in the space between lens and internal body of
the tube can be be equalised.

@

1: For focussing solve screw
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To protect the laser against overload, an over temperature is provided. At temperatures above
60 °C, the laser switches of an can no longer be activated. To check, whether the laser is acti-
vated, the parameter LED lights up.

In normal operation, the laser is switch off. After activation, the laser switch of again after 2 — 15
minutes. The operator must be familiar with the pyrometer and above safety guidelines.

The activated laser pilot light can influence the measured temperature. This influence will
vary, depending on the instrument model and the temperature
If focusing is not possible during installation, focusing can also be done outside the plant.
To do this, set the pyrometer to the same distance as the distance between the pyrometer
and the pouring stream.

9 Parameterization

On delivery, the pyrometer is parameterized on a discontinuous pouring stream.

m It is only necessary to change the parameters if the casting time is <5 s

The start of a measuring cycle is automatically detected and depends on limit 1, limit 2 and the
dead time. Before starting the measurement, Limit 1 must have fallen below at least once. Limit
2 must be exceeded continuously for the duration of the dead time (T.DEL). If necessary, the
limits are to be adapted.

Two-colour channel [ ] -> ATD function [SR & d ]

Parameter Function Default
Li Limit 1 1100 °C
i e) Limit 2 1200 °C
@
rcl A * l
1400 —_—
1300 I \
OO | \ @
1200 =
00 | \ / \ @
1000 I \ | \
000 | \ ] \
oo 1 \ ] \
sl

1: Measuring object in front of the pyrometer

4: Time delay [ E L]

2 Limit2[L}. 2]

5: Sampling time [ER T &£ ]

3 Limit 1[4 .

]
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9.1 Setting the sampling time at the PA 83

On delivery the pyrometer is parameterized on a discontinuous pouring stream. If the pouring
times are < 5 seconds the measuring time needs to be adapted.

The time delay (time after detection of the pouring stream up to the start of the measurement) m
and the measurement time must be less than the minimum pouring time.

Two-colour channel [ w ] -> ATD function [SR £ ]

Parameter Function Default
[EdEL] Time delay [s] 1s
ERCE) Sampling time [s] Auto

» Press [Mode] to access the main menu
> The display shows [F o]
» Press the [ V] until [S u ] is displayed
» Press [Mode]
> The display shows [FE P'5]
» Press [V] until AR & d ] is displayed
» Press [Mode]
> The display shows [£ S E L ]
» Press [ V] until [ A c £ ]is displayed
» Press [Mode]
> The current sampling time or [Ru & o] is displayed
» Press [A or V] for 2 second
> The display flashes three times
» Press [A or V] to set the desired sampling time
» Press [Mode] to confirm the parameter
Exit operation
» Wait 30 seconds
or
» Press [A or ¥] to change to the parameter [E nd]. Then Press [Mode] to change to the
functional menu.
» In the functional menu press [A or Y] to change to the parameter [E n ], then press
[Mode].
If the time delay [£.d € L ] must also be adjusted, proceed as described above. In this case the
parameter [£.03 € L_ ] must be selected and changed accordingly.

9.2 Setting the sampling time at the PA 80/81

The pyrometer is parameterized for continuous measurement on liquid metals.

The measuring time is set to 15 s in the delivery state. After the measuring time has expired, the
measured temperature is shown on the display or the analogue output. Afterwards, the measur-
ing time restarts automatically after the dead time has elapsed.
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Two-colour channel [ ] -> ATD function [SR & d]

Parameter Function Default
[EdEL] Time delay [s] 1s
ERALCE) Sampling time [s] 155

» Press [Mode] to access the main menu
> The display shows [F o]

» Press the [¥] until [3 w ] is displayed

» Press [Mode]
> The display shows [FE€ P 5]

» Press [ V] until 9 & d ] is displayed
» Press [Mode]
> The display shows [£ SE L |
» Press [ VY] until [£ A c & ] is displayed
» Press [Mode]
> The current sampling time is displayed

» Press [A or V] for 2 second
> The display flashes three times

» Press [A or V] to set the desired sampling time
» Press [Mode] to confirm the parameter

Exit operation

» Wait 30 seconds

or

» Press [A or V] to change to the parameter [E m c]. Then Press [Mode] to change to the
functional menu.

» In the functional menu press [A or ¥] to change to the parameter [E nd], then press
[Mode].

m Alternatively, the parameters can be set via [O-Link.

10 Adaptation of temperature level

By changing the emissivity ratio, the difference between the measured temperature level and
true temperature can be compensated.

For this purpose, a comparison measurement with an immersion lance is required. Adjust
emissivity ratio in such a way that the measured values coincide. An increase in the emissivity
ratio results in a low temperature value.

The graph shows an approximation of the influence of the emissivity ratio setting on the change
in temperature value.
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1 | Ratio correction

2 | Temperature difference [°C]

Experience has shown that the following settings apply as a first approximation
- grey pig iron 101
- spheroidal graphite iron 104

However, these values may differ in practice. After changing the emissivity ratio, carry out a new
control measurement.

The emissivity ratio is set as follows:

» Press [A or Y] for 2 seconds
> The value of the selected emissivity ration is displayed, for example [ 3 30]

» Press [A or Y] until the desired emissivity ratio will show
» Release the [A or V] key

> The current temperature values is displayed and the new emissivity ration coefficient is
stored

m Alternatively, the emissivity ratio can be set via |O-Link.
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11 Shipping, packing and disposal

Inspection after shipping

Unpack and inspect the entire shipment immediately upon receipt to make sure it is complete
and undamaged. If the container/package shows visible signs of damage, please refuse the
shipment. If this is not possible, accept the shipment on the condition that the freight carrier’s de-
livery record is noted with the extent of the damage in order to file a claim. Should you discover
a concealed loss or damage, report it to the shipper or freight carrier immediately. If the period
for filing claims has expired, you will no longer be able to make any claims for compensation
of damage or loss.

Packing
The packages used are made of carefully selected, environmentally compatible materials and
are thus recyclable. Please ensure that they are disposed of in an ecologically sound manner.
\rl Disposal of the old device

Old electrical and electronic devices frequently still contain valuable mate-
rials.

These devices can be returned for disposal to the manufacturer or they
must be disposed properly by the user.

For the improper disposal of the device by the user, the company KELLER
HCW is not responsible.

@ IO-Link is a registered trademark of the 10-Link corporate community.
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Pyrometre CellaCast PA 8x

Guide rapide

1 Général

Ce manuel d'utilisation donne les informations minimales pour I'installation et pour le bon usage
des pyromeétres de la série PA. Pour obtenir des informations plus détaillées, veuillez téléchar-
ger le manuel complet du CellaCast PA 8x a cette adresse: www.keller.de/its/

2 Explication des symboles
Ce symbole indique des remarques a suivre pour une utilisation optimale et sans perturbation.

Le non-respect de ces regles peut entrainer des accidents et dommages
physiques et matériels.

Ce symbole indique des remarques & suivre pour une utilisation optimale et sans pertur-
bation.

»  Action: ce symbole invite I'opérateur a faire une action spécifique.

> Réaction, Résultat: ce symbole indique le résultat de I'action.

3 Précautions spécifique au laser

Laser de classe 2

+ Ne jamais regarder directement le faisceau laser (puissance émise <1.0 mW a la longueur
d’onde 630-670 nm)

+ N'utilisez le laser que pour I'alignement et la focalisation de I'instrument. Eteignez le une fois
cette opération terminée.

* Ne pas viser le laser sur une personne.

+ Lors de ['utilisation du laser, veillez a éviter les réflexions laser sur des surfaces réfléchis-
santes.

+ Toutes les pratiques actuelles de sécurité sur les lasers doivent étre respectées.

Etiquette d’avertissement du laser
L'étiquette « CAUTION » jaune et noire est placée en bas de I'appareil. La fleche indique la
sortie du laser.

4 Choix du bon point de mesure

Lors de choix de l'installation, il est indispensable de faire en sorte que I'instrument puisse voir
sans obstacle le jet de coulée exempt d’impureté.

La présence en arriére plant d'éléments a températures élevées peut perturber la mesure de
méme que la mesure au travers de 'inoculant.

Le pyrometre doit orienter perpendiculairement au jet de coulée autant que possible. De méme,
lorsque que c’est possible, le pyrométre mesure par I'arriere du jet de coulée afin d’éviter d’avoir
des éléments chauds en arriere plant.
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1: Point de mesure idéal

5 Installation mécanique

La distance doit étre choisie en sorte qu'au moins 30% de la surface du rectangle de visée soit
remplie par I'image de la coulée. Si nécessaire réduisez la distance entre le pyrométre et la
coulée. Faites-en sorte que le jet soit centré afin que la régle des 30% soit remplie méme en
cas de mouvement de la coulée.

Afin de limiter 'encrassement de la lentille, il est recommandé d'utiliser la purge a air. Le débit
sera d’environ 50 I/min avec une pression maximale de 6 bars. Utiliser de I'air comprimé dés-
huilé et propre. Si la température ambiante excéde les 65°C, il faut alors utiliser le module de
refroidissement.

@ 1: Taille de cible
2: Jet de coulée
@

3: Champ de visée
® 4: Distance de travail

6 Cable de fibre optique d’assemblage

Une extrémité de la fibre optique a une plaque signalétique indiquant le numéro de série du
pyrométre. Cette extrémité qui doit étre vissée sur le pyrometre. Pour une connexion correcte,
la fleche sur la plaque signalétique du cable a fibre optique et la fleche sur le pyrométre doivent
pointer I'une vers l'autre. Le numéro de série de la téte de mesure doit également correspondre
au pyrometre.

Le cable a fibre optique ne doit pas étre exposé a une charge de traction et
ni étre tordu. Le rayon de courbure minimum est de 125 mm.
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7 Branchement électrique

Le pyromeétre doit étre alimenté en 24 DC (18 ... 32 V DC).

Linstrument doit étre installé par un technicien qualifié en électricité. Fai-
tes les branchements lorsque le pyrométre est hors tension. Appliquez les ﬂ
régles en vigueur pour tout cablage électrique.

» Mettez hors tension et vérifiez I'absence de tension électrique

» Connectez I'instrument selon le schéma suivant:

XOOTKTK s

04-20mA _ a

Iy

o |~ [~ e |w |on | |=~

0/4-20mA

PA Pyrometer 024V +

v 0-10v
g L

Digital Analogue Analogue
IN/OUT1 INJOUTZ 0ouT1 0UT2 IN

~
o
- ® ® O® ¢

,
lg.
Iz
Iz
2

=

Pin1 | WH (blanc) |L+ (24 VDC)
Pin2 | BN (marron) | Digital in-/out 1
Pin3 | GN (vert) Sortie analogique 2/ sortie analogique

Pin4 | YE (jaune) Sortie analogique 1

Pin5 | GY (gris) Sortie numérique RS 485 (A) /Tx-/D-)
Pin6 | PK (rose) Sortie numérique RS 485 (B) /Tx+/D+)
Pin7 | BU (bleu) Digital in- / sortie 2

Pin8 |RD (rouge) |L-(GND)

Le pyrometre doit étre isolé des hautes tensions électriques et des champs électroma-
gnétiques intenses. Utilisez un cable blindé relié au connecteur.

m Utilisez une diode flyback lors de I'utilisation de charges inductives.
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8 Focalisation

Si le pyromeétre est monté dans un boitier de refroidissement ou de protection, retirez le pyro-
meétre du raccord de protection. Pour une mise au point plus facile, tenez le pyrométre paralléle
au raccord de refroidissement ou de protection.

Pyromeétre avec visée directe :

Tous les CellaCast PA disposent de lentille de focalisation permettant de travailler a toute dis-
tance. Tourner cette lentille pour avoir une image nette. La focalisation est correcte lorsque
I'objet et la cible sont nets. L'objet doit recouvrir entierement la cible.

Pyrométre avec caméra vidéo :
Les modeles PA xx AF xx / C disposent d’'une caméra vidéo intégrée. Lors de I'alignement du
pyrométre, focalisez la lentille afin d’avoir des images vidéo nettes.

Pyrométre avec pointeur laser :
TLes modeles de pyrometre PA xx AF xx / L disposent d’un spot laser qui peut étre activé pour
faciliter 'alignement de l'instrument.

Pour activer le laser, appuyez sur le bouton MODE pendant 2 secondes.
Alternativement, le laser peut étre activé via l'interface.

Pour faire la mise au point, focalisez la lentille pour avoir un point lumineux net et rond.
Pyromeétre avec fibre optique :

Les pyromeétres ont un laser qui peut étre activé pour aligner la téte de détection sur la cible.
Pour activer le laser, appuyez sur le bouton MODE pendant 2 secondes ou via l'interface.

Pour le réglage de la focale, desserrez la vis a six pans indiquée (vis a six pans creux DIN 916)
avec une clé (DIN 911) et déplacez le corps interne du tube vers le tube de I'objectif. En raison
de I'étanchéité du joint torique entre le corps interne du tube et le tube de I'objectif, le réglage
focal doit étre effectué trés lentement afin que la pression de I'air dans I'espace entre la lentille
et le corps interne du tube puisse étre égalisée.

1: Vis pour la focalisation
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Pour protéger le laser contre les surcharges, une détecteion de surchauffe est intégrée. Des
que la température dépasse 60 ° C, le laser s’éteint et ne peut plus étre activé. Pour vérifier si
le laser est activé, la LED de paramétre s’allume.

En fonctionnement normal, le laser est éteint. Apres I'activation, le laser s'éteint & nouveau
aprés 2 a 15 minutes. L'opérateur doit connaitre le pyrometre et les consignes de sécurité
ci-dessus.

Le pointeur laser peut influencer la mesure. Cette influence variera en fonction du modele
de l'instrument et de la température

Si la mise au point n‘est pas possible pendant l'installation, elle peut également étre
effectuée a I'extérieur de 'usine. Pour ce faire, réglez le pyrométre a la méme distance
que la distance entre le pyrométre et le jet de coulée.

9 Paramétrage

Par défaut, le pyrometre est paramétré sur un flux de coulée discontinu.
Ce paramétrage par défaut devra étre modifié¢ uniquement si le temps de coulée dure
moins de 5 secondes.

Le début d'un cycle de mesure est automatiquement détecté et dépend de la limite 1, de la limite
2 et du temps mort. Avant de commencer la mesure, la limite 1 doit étre tombée en dessous au
moins une fois. La limite 2 doit étre dépassée de fagon continue pendant la durée du temps mort
(T.DEL). Si nécessaire, les limites doivent étre adaptées.

Voie bi-chromatique[= u ] -> ATD Fonction [3R £ ]

Paramétre Fonction Par défaut
! limite 1 1100 °C
L) limite 2 1200 °C
@®
rcl A * l
1400 I'—"'___'_‘\
o B o) I W
1100 ll[ ll\ JI ‘lll @
o fi \\ l! \\
o \ ] \
[s]
1: Objet présent 4: Temporisation [E.0 £ L ]
2 Limite 2[L}. 2] 5: Temps d'acquisition [£S T £ ]
3:Limite 1Lt . 1]
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9.1 Paramétrage du temps d’acquisition du PA 83

Ce paramétrage par défaut devra étre modifié uniquement si le temps de coulée dure moins
de 5 secondes.

La temporisation (temps aprés la détection du flux de coulée jusqu’au début de la mesure) et le
temps de mesure doivent étre inférieurs au temps de coulée minimum.

Voie bi-chromatique [< w ] -> ATD Fonction [SR £ d]

Parametre Fonction Par défaut
[EdEL] temporisation [s] 1s
ERCE) Temps d'acquisition [s] Auto

» Appuyez sur la touche [Mode]
> Affiche [R o]
» Appuyez sur la touche [ Y] jusqu’au paramétre [S u ]

» Appuyez sur la touche [Mode]
> Affiche [FE P 5]

» Appuyez sur la touche [ V] jusqu’au paramétre [SF & o]
» Appuyez sur la touche [Mode]
> Affiche [£ SEL ]
» Appuyez sur la touche [ V] jusqu’au paramétre [ Rc & ]
» Appuyez sur la touche [Mode]
> La durée d’échantillonnage actuelle ou [R u & o] s'affiche
» Appuyez sur la touche [A ou Y] pendant 2 sec
> afficheur clignote 3 fois
» Appuyez sur la touche [A ou Y] jusqu’a la valeur voulue
» Appuyez sur la touche [Mode] pour valider
Quitter le menu de configuration
» Attendre 30 secondes
ou
» Appuyez sur la touche [A ou V] pour passer au paramétre [E m o |. Appuyez ensuite sur
[Mode] pour passer au menu fonctionnel.
» Dans le sous menu appuyez sur [A ou ¥] pour atteindre le niveau [E n o], puis appuyez
sur [Mode].
Si la temporisation [.c € L ] doit également étre réglée, procédez comme décrit ci-dessus.
Dans ce cas, le parameétre [i-.d € L ] doit étre sélectionné et modifié en conséquence.

9.2 Paramétrage du temps d’acquisition PA 80/81

Le pyrométre est paramétré pour une mesure en continu sur métaux liquides.

Le temps de mesure est réglé a 15 s par défaut. Une fois le temps de mesure écoulé, la tem-
pérature mesurée s'affiche a I'écran ou sur la sortie analogique. Ensuite, le temps de mesure
redémarre automatiquement une fois le temps mort écoulé.
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Voie bi-chromatique [ w ] -> ATD Fonction [SR £ d]

Parametre Fonction Par défaut
[EdEL] Time delay [s] 1s
ERCE) Temps d’acquisition [s] 158

» Appuyez sur la touche [Mode]
> Afiiche [R o]

» Appuyez sur la touche [ V] jusqu’au paramétre [F ]

» Appuyez sur la touche [Mode]
> Affiche [RE P 5]

» Appuyez sur la touche [ V] jusqu’au paramétre [SF & d ]

» Appuyez sur la touche [Mode]
> Affiche [£ SEL |

» Appuyez sur la touche [¥] jusqu’au paramétre [£ R c & ]

» Appuyez sur la touche [Mode]
> La durée d’échantillonnage actuelle ou Auto s'affiche

» Appuyez sur la touche [A ou Y] pendant 2 sec
> L'afficheur clignote 3 fois

» Appuyez sur la touche [A ou Y] jusqu’a la valeur voulue

» Appuyez sur la touche [Mode] pour valider

Quitter le menu de configuration

» Attendre 30 secondes

ou

» Appuyez sur la touche [A ou Y] pour passer au paramétre [E m c}]. Appuyez ensuite sur
[Mode] pour passer au menu fonctionnel.

» Dans le sous menu appuyez sur [A ou V] pour atteindre le niveau [E n d], puis appuyez
sur [Mode].

m Alternativement, les paramétres peuvent étre réglés via 10-Link.

10 Ajustement de la mesure

En modifiant le ratio d'émissivité, vous pouvez rapprochée la valeur mesurée a la température
de référence.

A cet effet, une mesure de comparaison avec une lance a immersion est nécessaire. Ajustez le
rapport d'émissivité de maniéere a ce que les valeurs mesurées coincident. Une augmentation
d’émissivité se traduit par une valeur de température basse.

Le graphique montre une approximation de l'influence du réglage du rapport d’émissivité sur la
variation de la valeur de température.
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1 | Ratio correction

2 | Différence de température [°C]

L'expérience a montré que les paramétres suivants s'appliquent comme premiére approximation:
- fonte grise 101
- fonte sphéroidal 104

Cependant, ces valeurs peuvent différer dans la pratique. Aprés avoir modifié le rapport d’émis-
sivité, effectuez une nouvelle mesure de controle.

Le rapport d’émissivité est défini comme suit :

» Appuyez sur [A ou V] pendant 2 secondes
> La valeur de la ration d’émissivité sélectionnée s'affiche, par exemple [ 13 33 ]

» Appuyez sur [A ou VY] jusqu’a ce que le taux d'émissivité souhaité s'affiche

» Relachez la touche [A ou VY]
> Les valeurs de température actuelles sont affichées et le nouveau coefficient de rajuste-
ment d’émissivité est enregistré

m Alternativement, le taux d'émissivité peut étre réglé via I0-Link.
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11 Emballage, transport et mise a disposition

Inspection du colis

Déballez et inspectez immédiatement 'ensemble du colis afin de s’assurer que rien n’est man-
quant ou endommagé. Si vous constatez sur le container ou le colis des signes de dommages
externes, refusez la réception. Si cela n'est pas possible, veillez faire immédiatement des ré- ﬂ
serves aupres de I'entreprise de transport. Si vous observez un dommage ou un élément man-

quant, veuillez prévenir KELLER HCW et I'entreprise de transport immédiatement. Si la période

de réclamation est dépassée, vous ne pourrez plus prétendre a un dédommagement ou a un
remplacement.

Emballage
L'emballage utilisé par KELLER HCW respecte I'environnement et est partiellement recyclable.

Remise des appareils usagés

La mise au rebut du produit reléve de la responsabilité de I'entreprise, il est
important de noter que ce produit contient des composants dont la mise au
rebut, a des fins de protection de I'environnement, est susceptible d’étre
réglementée dans certains pays ou états.

La mauvaise utilisation de I'appareil ne saurait engager la responsabilité
de KELLER HCW.

@ IO-Link est une marque déposée de la communauté des entreprises 10-Link.
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Pirdmetros CellaCast PA 8x

Guia rapida

1 Generalidades

Este manual le da una breve informacion sobre cémo instalar correctamente el pirémetro de la
E serie PA 8x. Puede descargar informacion detallada de nuestra pagina web www.keller.de/its/

2 Explicacion de los simbolos

Indicaciones importantes de este Manual de instrucciones de uso estan marcadas con un
simbolo.

Este simbolo indica instrucciones que, si no se tienen en cuenta, pueden
provocar dafios, fallos de funcionamiento y un fallo del dispositivo
Este simbolo resalta consejos e informacion que deben ser observados para un funcio-
namiento eficiente y sin problemas del dispositivo.

»  Este simbolo le pide al operador que realice una accion.
> Reaccion, resultado. Este simbolo muestra el resultado de la accién.

3 Instrucciones de seguridad del laser

Producto Laser de clase 2

+* No mire nunca directamente a la trayectoria del haz laser
(cable de salida <1,0 mW a una longitud de onda de 630 a 680 nm).

+ No deje el dispositivo sin vigilancia cuando el laser esta activado.

+ No dirija el rayo laser del dispositivo hacia personas.

« Evite reflexiones de los rayos laser debidas a superficies reflectantes durante el montaje y
laalineacion del pirometro.

+ Tenga en cuenta la ultima versién de las normas relativas a la proteccion laser

+ No desmonte la carcasa del laser.

Observe la etiqueta de advertencia del laser en el pirdmetro.

La etiqueta de advertencia del laser se encuentra en el pirémetro en color negro/amarillo.

4 Seleccion del lugar de instalacién

Al elegir el lugar de instalacién y durante la alineacion del pirémetro, es esencial asegurarse de
que solo el chorro de vertido libre esté en el campo de vision.

Cuando el fondo esta mas caliente que el objeto en el que se enfoca o cuando la medicion se
realiza a través del inoculante, la precisién de la medicion se vera influenciada.

Si es posible, el pirdmetro debe estar alineado en angulo recto con respecto al chorro de ver-
tido. Lo ideal seria montar el pirdmetro de manera que esté alineado con la parte posterior del
chorro de vertido.
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1: Punto de medicién idéneo

5 Instalacion mecanica

La distancia debe seleccionarse de forma que el chorro de vertido llene al menos el 30 % del
campo de medicion. Reduzca la distancia si el chorro de vertido llena menos del 30 % del
campo de medicion. Cuando apunte el pirdmetro, asegurese de que el chorro de vertido se en-
cuentra en el centro del area de medicion. Durante el vertido debe asegurarse de que el chorro
de vertido esté siempre dentro del campo de medicidn, incluso si el chorro oscila.

Para evitar que el sistema 6ptico del pirdmetro se contamine, conecte el aire de purga. Se nece-
sitan aprox. 50 I/min con una presion maxima de 6 bares. Utilice aire comprimido sin aceite ni su-
ciedad. Si la temperatura ambiente esperada es > 65 °C, se requiere un sistema de enfriamiento.

@ 1: Tamario del campo de medicién

2: Chorro de vertido
@

3: Campo de vision
® 4: Distancia al blanco

6 Montaje del cable de fibra 6ptica

El cable de fibra dptica dispone en uno de sus extremos de una placa de tipo con el nimero
de serie del dispositivo base correspondiente. Este es el extremo que debe ser atornillado al
dispositivo base. Para un acoplamiento 6ptimo, las flechas de la placa del cable de fibra 6ptica y
del dispositivo base deben apuntarse entre si. El cabezal de medicién también tiene un nimero
de serie, que debe corresponder con el dispositivo base.

El cable guia de la luz no debe estar expuesto a tensién o torsion. El radio
minimo de curvatura es de 125 mm.
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7 Conexion eléctrica

El pirémetro se alimenta con baja tension 24 DC (18... 32 V DC).

P RiENIeN E instrumento sdlo puede ser instalado por un electricista especialista. No
se debe conectarlo mientras la fuente de alimentacion esté encendida. Ob-
serve las normas de seguridad internacionales referentes a la construccion

E de instalaciones eléctricas.

» Desconecte el dispositivo de la fuente de alimentacion.

» Conecte el pirdmetro segun el siguiente esquema.

o L+
o5
_/"’ 6 OTIKTX s
’ o3 o4-20mA _ a
— 4 )/4- 20 mA
0/4-20 my
PA Pyrometer - \ 7 oy R
© _
\ o 2 024V 0-10V
\ ©
\\ ® 8 J 9 |
. ~, Digital Analogue Analogue
\L _shl_eld_ed___{ INJOUTI INJOUT2  OUTI OUT2 IN

Pin1 | WH (blanco)

L+ (Alimentacién eléctrica 24 V)

Pin2 | BN (marrén)

Entrada y/o salida de conmutacion 1

Pin3 [ GN (verde)

Salida de corriente 2/ Entrada de tensién

Pin4 | YE (amarillo)

Salida de corriente 1

Pin5 | GY (gris)

Interfaz en serie RS 485 (A) /Tx-/D-)

Pin6 | PK (rosa) Interfaz en serie RS 485 (B) /Tx+/D+)
Pin7 | BU (azul) Entrada y/o salida de conmutacion 2
Pin8 | RD (rojo) L- (toma de tierra)

Debe utilizarse un cable blindado para proteger el pirdmetro de los campos de interferen-
cia electromagnética. El blindaje del cable debe ser conectado a la carcasa a través de
la carcasa de conexion del pirémetro.

m Para conmutar cargas inductivas utilice un diodo libre.
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8 Focalizacion

Si el pirémetro estd montado en una carcasa de refrigeracion o de proteccién, retirelo del acce-
sorio de proteccion. Para facilitar la focalizacion, mantenga el pirémetro en paralelo a la carcasa
de refrigeracion o proteccion.

Pirémetros con vision a través de la lente :
El sistema dptico debe enfocarse de forma que ambos el blanco y la marcacion del campo de
medicion se visualicen nitidamente (en el visor a través de la lente). a

Pirémetros con camara:
Los pirémetros del tipo PA xx AF xx /C tienen un médulo de camara integrado. Se debe enfocar
el pirometro de tal manera que se visualice la imagen de video con nitidez

Pirometros con puntero laser:

Los pirdmetros de tipo PA xx AF xx /L tienen un laser que puede ser activado para alinear y
ajustar el enfoque

Para activarlo, presione el botdn de modo en la parte posterior de la carcasa durante aproxi-
madamente 2 s.

Alternativamente, el laser puede ser encendido a través de la interfaz.

Para enfocar, gire la dptica hasta que el puntero se visualice como un punto de luz redondo y
nitido en el objeto a medir.

Pirometros con cable de fibra dptica y sistema optico separado:

Los pirémetros tienen un laser que puede ser activado para alinear el dispositivo de medicion.
Para activarlo, presione el botén de modo en la parte posterior de la carcasa durante aproxima-
damente 2 s. Alternativamente, el laser puede ser encendido a través de la interfaz.

Para enfocar, afloje el tornillo prisionero en el cabezal de medicién (hueco hexagonal DIN 916)
con una llave hexagonal (DIN 911). Mueva el tubo interior enfrente del tubo objetivo hasta que
el puntero se visualice como un punto luminoso redondo y nitido en el objeto a medir.

Debido al sellado del cabezal de la guia de luz, el enfoque debe hacerse lentamente para que
la compensacion de aire pueda tener lugar entre la lente y el tubo interior.

1: Para enfocar aflojar el tornillo
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Para proteger el laser contra la sobrecarga, se ha incorporado un apagado por sobretempera-
tura . A temperaturas superiores a los 60 °C el laser se apaga y ya no puede ser activado. Para
comprobar si el laser estd activado, se enciende el LED de parametros.
Durante el funcionamiento normal del pirémetro, el laser esta apagado. Después de la activa-
cion, el laser se apaga de nuevo después de 2 a 15 minutos. El operador debe estar familiari-
zado con el pirémetro y las normas de seguridad mencionadas anteriormente.
El puntero laser encendido puede influir en la temperatura medida. La influencia depende
del tipo de dispositivo y de la temperatura medida.
Si no fuera posible una focalizacion durante la instalacion, se puede hacer también fuera
de la planta. Para esto, ajuste el pirometro a la misma distancia que la distancia desde el
pirémetro hasta el chorro de vertido.

9 Configuracion de parametros

Se entrega el pirémetro con los pardmetros configurados para la medicién de un chorro de
colada discontinua.

m Un cambio de los parametros sélo es necesario si el tiempo de vertido es <5 s.

El'inicio de un ciclo de medicion se detecta automaticamente y depende del umbral 1, el umbral
2y del tiempo de retardo. Antes de comenzar la medicion, el umbral 1 debe estar por debajo del
umbral al menos una vez. El umbral 2 debe ser excedido continuamente durante el tiempo de
retardo T.DEL. Si es necesario, los umbrales deben ser ajustados.

Canal de cociente [F ] -> Funcion ATD [RR & ]

Parametro Funcion Default
Li Umbral 1 1100 °C
i e) Umbral 2 1200 °C
@®
rcl A * l
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1: Objeto de medicion delante del pirdmetro | 4: Tiempo de retardo e € L ]
2:Umbral 2[L}. 2] 5: Tiempo de medicion [£RC £ ]
3:Umbral 1t 1]




Guia répida CellaCast PA 8x eemJZ?Jff I/ TS /

9.1 Ajuste del tiempo de medicion del PA 83

El tiempo de medicion se adapta automaticamente al tiempo de vertido. Si los tiempos de verti-
do son menores de 5 segundos, es necesario adaptar el tiempo de medicién.

El tiempo de retardo (tiempo desde la deteccion del chorro de vertido hasta el inicio de la medi-
cién) y el tiempo de medicion deben ser inferiores al tiempo minimo de vertido.

Canal de cociente [F ] -> Funcién ATD [AR & ]

Parametro Funcién Default
[EdEL] Tiempo de retardo [s] 1s
ERCE) Tiempo de medicion [s] Auto

» Pulse la tecla [Mode]
> En el display aparece [F o]
» Presione la tecla [ V] hasta que se visualice el parametro [F L]
» Pulse la tecla [Mode]
> En el display aparece [SE P S|
» Presione la tecla [ V] hasta que se visualice el parametro [9F & & ]
»Pulse la tecla [Mode]
> En el display aparece [ JE L_]
» Presione la tecla [ V] hasta que se visualice el parametro [t Pc £ ]
» Pulse la tecla [Mode]
> En el display se muestra el tiempo de vertido ajustado actualmente o [RFut o]
» Presione la tecla [A o V] durante 2 segundos
> La pantalla parpadea 3 veces
» Presione la tecla [A o V] para ajustar el valor deseado
» Pulse la tecla [Mode]
Terminar la parameterizacion
» Espere 30 segundos
o
» Cambie con [A o ¥]al parametro [E nd ]y con [Mode] para cambiar al siguiente nivel de
ajuste mas alto.
» Cambie al parametro [E nc] con [A o ¥]y pulse el botén [Mode] para cambiar a la visua-
lizacion del valor de proceso.

Si el tiempo de retardo [£.d € L ] también debe ser ajustado, proceda como se describe arriba
[E0 € L ). En este caso, el parametro [£.d € L ] debe ser seleccionado y modificado corres-
pondientemente.

9.2 Ajuste del tiempo de medicion del PA 80/81

En el estado de entrega el tiempo de medicion esta preconfigurado a 15 s. Una vez finalizada
la medicion, el valor medido se visualiza en el display y/o en la salida analdgica. Después, el
tiempo de medicién se reinicia automaticamente una vez transcurrido el tiempo de retardo.
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Canal de cociente [% ] -> Funcion ATD [AR & ]

Parametro Funcion Default
[EdEL] Tiempo de retardo [s] 1s
ERCE) Tiempo de medicion [s] 1558

» Pulse la tecla [Mode]
> En el display aparece [F o]

» Presione la tecla [¥] hasta que se visualice el parametro [F ]

» Pulse la tecla [Mode]
> En el display aparece [9E P'S]

» Presione la tecla [¥] hasta que se visualice el parametro [SR & d]

» Pulse la tecla [Mode]
> En el display aparece [£ JE L]

» Presione la tecla [ V] hasta que se visualice el parametro [t Rc & ]

» Pulse la tecla [Mode]
> En el display se muestra el tiempo de vertido ajustado actualmente

» Presione la tecla [A o V] durante 2 segundos
> La pantalla parpadea 3 veces

» Presione el botdn [A o V] para ajustar el valor deseado
» Pulse la tecla [Mode]

Terminar la parameterizacion

» Espere 30 segundos

0

» Cambie con [A o ¥]al parametro [E nd ]y con [Mode] para cambiar al siguiente nivel de
ajuste mas alto.

» Cambie al pardmetro [E m ] con [A o ¥]y pulse el boton [Mode] para cambiar a la
visualizacién del valor de proceso.

m Alternativamente, los pardmetros se pueden ajustar a través de 10-Link.

10 Ajuste del nivel de temperatura

Por cambiar la relacion de emisividad, se puede compensar la diferencia entre el nivel de
temperatura medido y la temperatura real.

Para ello, se requiere una medicion de comparacion con una sonda de medicion de inmersion.
Ajuste la relacién entre emisividades de forma que los valores medidos coincidan. Un aumento
en la relacion de emisividad resulta en un valor de temperatura bajo.

El gréfico muestra una aproximacion de la influencia del ajuste de la relacidn de emisividad en
el cambio del valor de la temperatura.
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1 | Relacién entre emisividades

2 | Diferencia de temperatura [°C]

La experiencia ha mostrado que en la primera aproximacion se usan los siguientes ajustes:
- Fundicion gris 101
- Fundicion esferoidal 104

Sin embargo, estos valores pueden diferir en la practica. Después de cambiar la relacién de
emisividad, realice una nueva medicién de control.

La relacién entre emisividades se ajusta de la siguiente manera:
» Presione la tecla [A o ¥]durante 2 segundos
> La pantalla muestra la relacion de emisividad establecida, por ejemplo [ 3 30]

m Alternativamente, la relacién de emisividad se puede establecer a través de 10-Link.

11 Transporte, embalaje y su eliminacion

Control de transporte

Inmediatamente después de la recepcidn compruebe que haya recibido la totalidad del suminis-
tro y si se han producido dafios durante el transporte. En caso de dafios de transporte visibles
desde el exterior, no acepte la entrega o hagalo solo bajo reserva. El alcance de los dafios
debe indicarse en los documentos de transporte y/o en el albaran de entrega del transportista.
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Inicie un procedimiento de reclamacion. Los vicios ocultos deben reclamarse inmediatamente
después de su reconocimiento, ya que las reclamaciones por dafios y perjuicios sdlo pueden
hacerse valer dentro de los plazos de reclamacion.

Embalaje

Los materiales de embalaje se han seleccionado de acuerdo con criterios medioambientales y
técnicos de la eliminacion y, por lo tanto, son reciclables. El embalaje debe eliminarse de forma
respetuosa con el medio ambiente.

E \ " Eliminacion del instrumento al final de su vida util
Los residuos de equipos eléctricos y electronicos a menudo contienen ma-

teriales valiosos.

Estos dispositivos pueden ser devueltos al fabricante para su eliminacion
o deben ser eliminados adecuadamente por el usuario.

KELLER HCW no se responsabiliza de la eliminacién inadecuada del dis-
positivo por parte del usuario.

@ IO-Link es una marca registrada de la comunidad de empresas 10-Link.
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Pirometro CellaCast PA 8x

Breve manuale

1 Generalita

Questo manuale fornisce le informazioni in forma abbreviata, necessarie per installare corret-
tamente il pirometro della serie PA 8x. Informazioni dettagliate possono essere scaricate dal
nostro sito Internet www.keller.defits/.

2 Spiegazione dei simboli

In queste istruzioni per I'uso le istruzioni importanti sono contrassegnate da simboli.

Questo simbolo indica istruzioni che, se ignorate, possono causare danni,
malfunzionamenti e un guasto all'apparecchio.

Questo simbolo evidenzia suggerimenti e informazioni che devono essere osservati per
un funzionamento efficiente e senza problemi dell‘apparecchio.

»  Questo simbolo richiede di eseguire un‘azione.

> Reazione, risultato. Questo simbolo indica il risultato dell'azione.

3 Istruzioni di sicurezza laser

Prodotto Laser classe 2

+ Non guardare mai direttamente nella traiettoria del raggio (linea di uscita <1,0 mW a una
lunghezza d'onda di 630-670 nm)

+ Non lasciare mai I'apparecchio incustodito, quando il laser ¢ attivato.

+ Non puntare il raggio laser dell‘apparecchio verso persone.

+ Durante il montaggio e I'allineamento del pirometro, evitare i riflessi dei raggi laser attraverso
superfici riflettenti.

+ Osservare |‘ultima versione delle norme vigenti in materia di protezione laser

+ Non smontare I'alloggiamento del laser. Osservare |‘etichetta di avvertenza del laser sul pun-
tatore laser.

Osservare il segno di avvertimento del laser sul pirometro.

Il segnale di avvertimento laser si trova sul pirometro in nero e giallo.

4 Scelta del luogo di montaggio

Nella scelta della posizione di montaggio e dell’allineamento del pirometro, € essenziale assicu-
rarsi che solo il getto di colata libero rientri nel campo visivo.

Uno sfondo caldo o la misurazione con l'inoculante influenzano la misurazione.

Il pirometro deve essere possibilmente allineato ad angolo retto rispetto al getto di colata. Ideal-
mente, la posizione di montaggio del pirometro dovrebbe essere scelta in modo che il pirometro
sia allineato alla parte posteriore del getto di colata.
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1: Punto di misura ideale

5 Installazione meccanica

La distanza deve essere scelta in modo che il getto di colata riempia almeno il 30 % del campo
di misura. Se il getto di colata copre meno del 30 % del campo di misura, la distanza deve es-
sere ridotta. Puntare il pirometro centralmente sul getto di colata. Se il getto di colata oscilla, du-
rante la colata & necessario assicurarsi che il getto sia sempre all'interno del campo di misura.

Per proteggere I'ottica dallo sporco & necessario collegare I'aria di purga. Il fabbisogno di aria &
di circa 50 I/min con una pressione massima di 6 bar. Utilizzare aria compressa priva di polvere
e olio. In caso di temperatura ambiente prevista > 65 °C & necessario un raffreddamento.

@ 1: Dimensione del campo di
misura

® 2: Getto di colata
® 3: Campo visivo

4: Distanza di misura

6 Assemblaggio del cavo in fibra ottica

La fibra ottica ha una targhetta ad un’estremita con il numero di serie dell'unita base corrispon-
dente. Questa estremita deve essere avvitata all'unita base. Per un accoppiamento ottimale, le
frecce sulle targhette informative della fibra ottica e dell'unita base devono essere rivolte 'una
verso l'altra. La testa di misura ha anche un numero di serie, che deve corrispondere all'unita
di base.

La fibra ottica non deve essere sottoposta a trazione o torsione. Il raggio di
curvatura minimo € di 125 mm.
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7 Collegamento elettrico

Il pirometro & alimentato a bassa tensione 24 DC (18 ... 32 V DC).

P RN | ‘apparecchio deve essere installato esclusivamente da un elettricista qua-
lificato. Il collegamento non deve essere effettuato con la fonte di tensione
inserita. Rispettare le norme internazionali per l'installazione di impianti
elettrici.

» Togliere la tensione dall'impianto.

» Collegare il pirometro come segue.

P L+
o5
) . _/"’ 6 KX s
’ o3 0/4-20mA  a
s =L
; —— ° 4 0/4-20mA
4 PA Pyrometer T ® 7 024V :
\ 2 024V
6 Py 0-10v
\ ©
5 Vs 5 g
\ - | [ A .l .
. ~, Digita Analogue Analogue
\L _shl_eld_ed___{ INOUTI INJOUT2  OUTI OUT2 IN

Pin1 | WH (bianco) | L+ (alimentazione tensione 24 V)

Pin2 | BN (marrone) | Ingresso/uscita commutazione 1

Pin3 [ GN (verde) | Uscita corrente 2 / Ingresso tensione

Pin4 | YE (giallo) Uscita corrente 1

Pin5 | GY (grigio) Interfaccia seriale RS 485 (A) /Tx-/D-)
Pin6 | PK (rosa) Interfaccia seriale RS 485 (B) /Tx+/D+)
Pin7 | BU (blu) Ingresso/uscita commutazione 2

Pin8 | RD (rosso) L- (massa)

Per proteggere il pirometro dai campi elettromagnetici, utilizzare un cavo schermato. La
schermatura del cavo deve essere collegata alla custodia metallica del pirometro ed al
connettore dello stesso

m Per la commutazione di carichi induttivi & necessario utilizzare un diodo flyback.
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8 Messa afuoco

Se il pirometro & montato in un custodia/camicia di raffreddamento o di protezione, rimuovere
il pirometro dai raccordi di collegamento. Per facilitare la messa a fuoco, tenere il pirometro
parallelo al raffreddamento oppure al raccordo di protezione.

Pirometro con puntamento ottico:
Mettere a fuoco I'ottica fino a quando I'oggetto da misurare ed il marcatore rotondo o rettango-
lare (visibili nel mirino passante) non sono contemporaneamente a fuoco.

Pirometro con fotocamera:

| pirometri del tipo PA xx AF xx /C hanno un modulo fotocamera integrato. Mettere a fuoco I'ottica
in modo da ottenere un'immagine video nitida.

Pirometro con luce pilota laser:

| pirometri di tipo PA xx AF xx /L hanno un laser che pud essere attivato per allineare e regolare

la messa a fuoco.

Per attivarlo, premere il tasto mode sul retro della custodia per circa 2 s.

In alternativa, il laser puo essere acceso tramite I'interfaccia.

Per mettere a fuoco, ruotare I'ottica fino a quando la luce pilota viene proiettata come un punto

luminoso nitido e rotondo sull'oggetto da misurare.

Pirometro con fibra ottica e ottica separata:

| pirometri hanno un laser che pud essere attivato per allineare il dispositivo di misura. Per atti-

vare il laser, premere il tasto mode sul retro della custodia per circa 2 secondi.

In alternativa, il laser pud essere acceso tramite I'interfaccia.

Per la messa a fuoco, allentare il grano di regolazione sulla testa di misura (esagono incassato

DIN 916) con una chiave a brugola (DIN 911). Muovere la camera d’aria rispetto al tubo dell'o-

biettivo fino a quando la luce pilota non viene proiettata come un punto luminoso rotondo e nitido

sull'oggetto da misurare.

A causa della sigillatura della testa di misura alla fibra ottica, la messa a fuoco deve avvenire

lentamente, in modo che possa avvenire un bilanciamento dell'aria tra lente e camera d'aria.

1: Per mettere a fuoco allentare la vite
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Per proteggere il laser dal sovraccarico, € integrato un arresto per sovratemperatura. A tempe-
rature superiori a 60 °C il laser si spegne e non pud piu essere attivato. Per verificare se il laser

¢ attivato, si accende il LED del parametro.

Durante il normale funzionamento del pirometro il laser & spento. Dopo I'attivazione il laser si
spegne nuovamente dopo 2 - 15 minuti. L'operatore deve avere familiarita con il pirometro e con

le linee guida di sicurezza sopra menzionate.

La luce pilota laser accesa puo avere un‘influenza sulla temperatura misurata. L'influenza
dipende dal tipo di apparecchio e dalla temperatura misurata.
Se durante l'installazione non & possibile effettuare la messa a fuoco, questa puo avve-
nire anche all'esterno dellimpianto. Per fare questo posizionare il pirometro alla stessa
distanza prevista dal getto di colata ed effettuare la messa a fuoco.

9 Parametrizzazione

Alla consegna il pirometro viene fornito con i parametri impostati per la misura della colata a

flusso discontinuo.

m Una modifica dei parametri & necessaria solo se il tempo di colata & < 5 s.

L'inizio di un ciclo di misura viene rilevato automaticamente e dipende dalla soglia 1, dalla soglia
2 e dal tempo morto. Prima di iniziare la misura, il valore della soglia 1 deve scendere al di sotto
del valore impostato, almeno una volta. La soglia 2 deve essere superata in modo continuo
per tutta la durata del tempo morto (T.DEL). Se necessario, queste devono essere adeguate.

Canale del Piromero [3 ] -> ATD Funzione [SR £ ]

Parametro Funzione Predefinito
L Soglia 1 1100 °C
i e) Soglia 2 1200 °C
@®
rcl A * l
1400 e
1300 I \
oMo A
1200 ==
1100 ][ ll\ JI ‘ll' ®
oo —] \ | \
000 | \ ] \
oo 1 \ ] \
[s]

1: Oggetto di misura davanti al pirometro

4: Tempo morto [ E L]

2 Sogla2[L!. 2]

5: Tempo di misura [ERC £ ]

3:Soglia1[Lt. 1]
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9.1 Impostazione del tempo di misura per PA 83

Il tempo di misurazione si adatta automaticamente al tempo di colata. Se i tempi di colata sono
<5, il tempo di misura deve essere regolato.

Il tempo morto (tempo dal rilevamento del flusso di colata fino all'inizio della misura) e il tempo
di misura, insieme devono essere inferiori al tempo minimo di colata.

Canale del Piromero [S ] -> ATD Funzione [SR & d]

Parametro Funzione Predefinito
[EdEL] Tempo morto [s] 1s
ERCE) Tempo di misura [s] Auto

» Premere il tasto [Mode]
> Nel display viene visualizzato [F o]

» Premere il tasto [ ¥] fino a quando nel display non viene visualizzato [F w]

» Premere il tasto [Mode]
> Nel display viene visualizzato [F€ P 5]

» Premere il tasto [ ¥] fino a quando nel display non viene visualizzato [SR & ]

» Premere il tasto [Mode]
> Nel display viene visualizzato [ S E L |

» Premere il tasto [ ¥] fino a quando nel display non viene visualizzato [£ R c & |

» Premere il tasto [Mode]
> |l display mostra il valore per il tempo di misura corrente 0 [Ruk o]

» Premere il tasto [A o0 ¥]per2s
> |l display lampeggia 3 volte

» Premere il tasto [A o V] per impostare il valore desiderato

» Premere il tasto [Mode]

Parametrizzazione finale

» Aspetta 30 s

Oppure

» Cambiare con [A o ¥]al parametro [E n ] e con [Mode] per passare al livello di imposta-
zione immediatamente superiore.

» Passare al parametro [E nd] con [A o ¥] e premere il pulsante [Mode] per passare alla
visualizzazione del valore di processo.

Se anche il tempo morto [E.dE L ] deve essere regolato, procedere come descritto sopra.
In questo caso il parametro [=.d £ L ] deve essere selezionato e modificato di conseguenza.

9.2 Impostazione del tempo di misura per PA 80/81

Il tempo di misura alla consegna & impostato su 15 s. Trascorso il tempo di misura, la temperatu-
ra misurata viene visualizzata sul display e/o sull'uscita analogica 1. Il tempo di misura si riavvia
automaticamente al termine del tempo morto.
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Canale del Piromero [3 w ] -> ATD Funzione [9F £ ]

Parameter Function Default
[EdEL] Tempo morto [s] 1s
ERCE) Tempo di misura [s] 158

» Premere il tasto [Mode]
> Nel display viene visualizzato [F o]

» Premere il tasto [ ¥] fino a quando nel display non viene visualizzato [F w]

» Premere il tasto [Mode]
> Nel display viene visualizzato [FE€ P 5]

» Premere il tasto [ ¥] fino a quando nel display non viene visualizzato [SF & ]

» Premere il tasto [Mode]
> Nel display viene visualizzato [ S E L |

» Premere il tasto [ ¥] fino a quando nel display non viene visualizzato [£ R e & ]

» Premere il tasto [Mode]
> |l display mostra il valore per il tempo di misura corrente

» Premere il tasto [A o0 ¥]per2s
> |l display lampeggia 3 volte

» Premere il tasto [A o Y] per impostare il valore desiderato

» Premere il tasto [Mode]

Parametrizzazione finale

» Aspetta 30 s

Oppure

» Cambiare con [A o Y] al parametro [E n ] e con [Mode] per passare al livello di imposta-
zione immediatamente superiore.

» Passare al parametro [E nd] con [A o ¥] e premere il pulsante [Mode] per passare alla
visualizzazione del valore di processo.

m In alternativa, i parametri possono essere impostati tramite 10-Link.

10 Regolazione del livello di temperatura

Cambiando il rapporto di emissivita, la differenza tra il livello di temperatura misurato e la
temperatura reale pud essere compensata. Per questo scopo & possibile utilizzare una sonda
di misura ad immersione. Regolare il rapporto di emissivita in modo che i due valori letti siano
uguali.

Un aumento del rapporto di emissivita si traduce in un basso valore di temperatura.

Il grafico mostra un’approssimazione dell'influenza dellimpostazione del rapporto di emissivita
sulla variazione del valore di temperatura.




infrared
Breve manuale CellaCast PA 8x temperature I TS /

» 0

1 | Rapporto di Emissivita

2 | Differenza di temperatura [°C]

L'esperienza dimostra che le seguenti impostazioni sono approssimative:
- Ghisa grigia 101
- Ghisa sferoidale 104
Tuttavia, questi valori possono differire nella pratica. Dopo aver modificato il rapporto di emissi-
vita, eseguire una nuova misura di controllo.
Il rapporto di emissivita & impostato come segue:
» Premere il tasto [A o Y] per 2 secondi
> | display mostra il rapporto di emissivita impostato per es. [
» Premere il tasto [A o ¥]fino a visualizzare il rapporto di emissivita desiderato.
» Rilasciare il tasto [A 0 ¥]
> |l display mostra la temperatura attuale e il nuovo rapporto di emissivita viene salvato

mnm m
L= 1)

m In alternativa, il rapporto di emissivita pud essere impostato tramite 10-Link.

11 Trasporto, imballaggio e smaltimento

Ispezione del trasporto

La consegna deve essere controllata immediatamente al ricevimento, per completezza e danni
di trasporto. In caso di danni di trasporto visibili dall'esterno, la fornitura non deve essere accet-
tata o pud essere soggetta solo a riserva. L'entita dei danni deve essere indicata nei documenti
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di trasporto / nella bolla di consegna del trasportatore. Si deve presentare un reclamo. | vizi
occulti devono essere rivendicati immediatamente dopo il riconoscimento, poiché le richieste
di risarcimento danni possono essere presentate solo entro i termini previsti per il reclamo.

Imballaggio

| materiali di imballaggio vengono selezionati tenendo conto della sostenibilita ambientale e de-
gli aspetti tecnici dello smaltimento, pertanto possono essere riciclati. L'imballaggio deve essere
smaltito nel rispetto dell'ambiente.

Smaltimento del vecchio apparecchio
In molti casi, le vecchie apparecchiature elettriche ed elettroniche conten-
gono ancora materiali preziosi.

Questi dispositivi possono essere restituiti al produttore per lo smaltimento
o devono essere smaltiti correttamente dall’'utente.

KELLER HCW non & responsabile dello smaltimento improprio dell'appa-
recchio da parte dell’utente.

@ IO-Link & un marchio registrato della comunita aziendale 10-Link.
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MnpomeTp CellaCast PA 8x

MHCTpyKUMA

1 OOGwwue nonoxeHus

[laHHast UHCTPYKUWSI COAEPXUT MUHMMAMbHOE KOMMYECTBO MHGOpMaLMK, Heobxoammon s
npaBuIbHON ycTaHoBKM Npubopa cepun PX 8x. [ins nonyyeHns nogpobHoii MHcopmaLmn cM.
«MHeTpykuumto no akennyataumm CellaCast PA», KoTOpyto MOXHO CkadaTb No CreaytoLLeii cebin-
Kke: www.keller.defits/

2 3HayeHWe CUMBOJIOB
BaxHble YKasaHua B D,aHHOVI WHCTPYKUMM NO 3KcnnyaTtauun 0603Ha4eHbl CUMBOMaMU.

CN:LUITEGTZIR Cuveon «Biumakue!» 0603HauaeT ykasaHus, HecobriiofeHne KOTopbIX
MOXET NPUBECTM K MOBPEXAEHIO, OTKA3Y UNK BLIXOMY NPMBOpa 13 CTPOS.
CumBonN «YKkasaHue» COBEPXUT MHAOPMALMIO 1 COBETI, KOTOPbIE HEOBXOANMO COBMIo-
[natb Ans addekTBHOro u 6e30TkasHoro obcnyxveanus npubopa.

»  TpeGoBaHue BbINONHNTL AECTBHE.
> PesynbraT BbINOMHEHWUS JENCTBUS.

3 Jlasep Yka3aHusa no mepam 6ezonacHocTu

Knacc nasepa 2

* Henb3s cmoTpeTb npsiMo Ha Nyy. (MowwHocTb <1,0 MBT nuHa BonHbl 630-680 HM)

* Henb3s octaensTb npubop 6e3 nprcMoTpa, ecnu NoakIoYeH nasep

* Henb3s HanpaBnsTb Na3epHbIi Nyy Ha ntogen.

+ Mpu ycTaHoBKe NMPOMETPaA U ero HaBoAke HEOGXOAMMO NPenoTBpaLLaTh OTpaXeHWe nasep-
HbIX fyYelt OT 3epkarnbHbIX MOBEPXHOCTEM.

+ HeoBxogumo cobriopatb AeiCTBYtOWME HOPMATUBbI HOBEILLETO U3aHWs No 3aluuTe OT Na-
3EPHOTO M3MyYeHNst

* Henb3s pa3buparth kopnyc nasepa

Heo6xoaumo cobntoaath npeaynpexaeHns Ha Tabnuuke
Tabnnyka 4EpHO-XENTOrO LBETa, Npeaynpexaarowas o6 onacHOCTU NasepHOro U3Ny4veHus,
pacronoxeHa Ha nMpomeTpe.

4 Bbibop mecTa MOHTaxa

IMpu BbIGOpE MecTa YCTaHOBKM W HaBEAEH!N NMpoMeTpa HeobXoaMMO CreauTh 3a Tem, YTobbl B
nore 3peHusi npubopa Haxogunack Tonbko cBoGoAHAs CTPys XuUaKkoro MeTarna. fopsumin hoH
1N M3MepeHme Yepes MoandIKaTop, noaaBaemblii B CTPYHO, NOBANSIOT HA PesymnbTaT N3MEpeHNs.
MpomeTp fomkeH ObITb BbICTABMEH, MO BO3MOXHOCTY, NOA NPAMBIM YIIIOM K CTPYe XWUAKOro
meTanna. B naeane nupomeTp QOMKeH yCTaHaBNMBATLCS B TakoM MecTe, YTobbl OH Bbin Ha-
npaBneH C3aay Ha CTpylo MeTanna.
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1: WpeanbHoe MecTo u3mMepeHust

5 MexaHn4eCcKuit MOHTax

PaccTosiHue fo o6bekTa JOMKHO ObiTb BbIGpaHo TakuM 06pa3om, 4Tobbl CTPYS XUAKOrO MeTan-
na 3anonHsna He meHee 30 % nsTHa U3MepeHus. Ecrv cTpyst MeTanna nepekpbiBaeT MeHee
30 % nsiTHa M3MepeHusi, To HeoBXoAMMO YMEHBLLNTL paccTosHMe. HanpasbTe nupomeTp B ce-
penuHy cTpyw. Mpu konebaHusix CTpyW XuaKoro MeTanna yoeamuTech B TOM, YTO NPy pasnuBke
CTpys BCeraa HaxoauTcs B npeenax naTHa uaMepeHms.

[ins 3almThl ONTUKM OT 3arpsA3HeHns cneayet obecneynTb NOAKMIOYEHNe NPOAYBOYHOTO BO3-
nyxa. MoTtpeGHOEe KONMYeCTBO NPOLYBOYHOTO BO3AyXa COCTaBASET NpUM. 50 N/MUH. Npu Makc.
fiaBneHnn 6 6ap. Vicnonb3oBaTb HEOBXOAMMO OUMLLEHHBIA OT 3arps3HEHUIA U Macna Cxatbii
Bo3ayx. Mpu Temnepatype okpyxatoLer cpeabl > 65 °C Tpebyetcst oxnaxaeHue.

@ 1: Pasmep natHa namepexmns

@ 2: CTpys xuakoro meTanna
3: Mone 3peruns

) @ 4: PaccTosiHue [0 o6bekTa
13MepeHus

6 MoHTax onTOBONIOKOHHOTO Kabens

OnTOBOMOKOHHBIN Kabenb UMeeT Ha OOHOM KOHLIe TUMOBYHO TaﬁJ‘IVI‘-IKy Cc CepI/IIZHbIM HOMepoMm
COOTBETCTBYHOLLENO 6a30B0ro nupomeTpa. ot KOHel NpuUBUHYNBAETCA K an60py. ﬂnﬂ ontn-
ManbHOro CoeAnHeHUs CTperku Ha ykasaTesnbHbIX Tabnuykax kabens AOMKHbI coBnagaTtb Co
CTpenkamun Ha 6a3oBoM nMpomeTpe. MsmepMTeanan rONoBKa TakxXe UMmeeT CepMI;leII?I HOoMep,
KOTOPbI AOIMKEH COOTBETCTBOBATb HOMEPY NMPOMETPA.

PN:LUITEGTIR OnToBonoKoHHbI kabemb He [OMKeH MOABEPraThCs PacTSKEHMo U
CcKpyumBaHuio. MuHMManbHbI paguyc uarnba coctaenset 125 mm.
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7 JnekTpuyeckoe NoaknoveHue

[nsi nuTaHus nupomeTpa HeoBXoAUMO HI3KOBONBTHOE HanpsikeHe 24V NOCTOSIHHOTO TOKa.

PNELVIEGTI VoranaenmsaTs npubop [OMKEH TONMBKO KBANMULIMPOBAHHBIM ANEKTPHK.
MMoaknioyeHre NUPOMETPA K akTUBHOMY UCTOYHUKY HaMpsKeHus sanpe-
LweHo. Heobxogumo cobriofaTb MexayHapoaHble HOPMbl MO yCTAHOBKE
3nekTpoobopyaoBaHms

P OTKNKYMT 3NEKTPOMUTAHHE.

» [ogKmniounTL MMPOMETP CreaytoLLM 06pasoM.

o] L
o5
) . _/"’ 6 OTIKTX s
'.:.3 0/4-20mA  a
3 -1
7 —— 4 0/4-20 mA
4 PA Pyrometer T ® 7 024y .
\ 2 024V
6 © 0-10V
\ -4
5 Vs 5 g
) -
[ Digital Analogue Analogue
-

[
o

INJOUTT INJOUT2 ~ OUT! OUT2 IN

I—
[
=8
|||-‘—\’

Pin1 | WH (6enbiit) L+ OnekTponutanue (24V nocr. Toka)

Pin2 | BN (kopuuH.) Mepekntoyaemblit Bxog/BbixoA 1

Pin 3 | GN (3enénbi) | TokoBblit BbIxoA 2/M0TeHUManbHbI BXOA

Pin4 | YE (xéntblit) | TokoBbIA BbIx0d 1

Pin5 [ GY (cepbinn) CepwitHbin nHTepdeic RS 485 (A) /Tx-/D-)
Pin6 | PK (po3osblit) | CepuitHbiii nHtepdbeiic RS 485 (B) /Tx+/D+)
Pin7 |BU(

Pin8 | RD (kpacHbi) | L- (3a3emnenue)

rony6oit) | Mepekntoyaemblii BXOA/BbIXOA 2

[ins 3aWwmTbl NMpOMeTpa OT 3NEeKTPOMArHUTHLIX MoMeX HeobXxoaumo Kcnonb3oBaTb
3KpaHMPOBaHHbIA kabenb. JkpaH AOMKeH ObiTb COEAMHEH C KOPMYCOM MUpOMETpa C
MOMOLLbIO LUTEKepa.

m [Mpy Nepeknio4eHnn MHAYKTUBHON Harpy3kin HeOBXOAUMO MCMonb30BaTh 0BPaTHbIA
(racsiwwmn) avon.
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8 ®okycupoBka

Ecnv nupomeTp yCTaHOBMEH B OXNaXaaloLLEM UMK 3aLUUTHOM KOXYXE, BbIHBTE €10 U3 3alLuT-
Horo kopnyca. [ins obneryeHust hokyCMPOBKM epXuTe MMPOMETP NapanmenbHO K oOxnaxaato-
LLEMY UNK 3aLUUTHOMY KOXKYXY.

Bepcus co ckBO3HbIM BuaouckaTenem

Yro6bl cchokycupoBaTb MMPOMETP Ha Lieni, BpaLLaiiTe 06bekTUB O Tex Nop, noka 06bekT us-
MEPEHMS N METKW NATHA M3MepeHUs (KpYrnas Ui NpsiMoyronbHast MHAUKALIWS) He CTaHYT Pesko
BWAHbI OBHOBPEMEHHO.

Bepcus co BcTpoeHHOW Buaeokamepon

MupomeTpel TMNa PA xx AF xx /C oCHaLLeHbl MHTErpUPOBaHHOI Buaeokamepoi. [ns (okycupos-
K1 BpaLLaiite 06bEKTIB 10 TEX MOp, NOKa Ha MOHUTOPE HE MOSIBUTCS YETKOE BUeon306paxeHme.
Bepcus ¢ nasepHbIM Leneykasartenem

MupomeTpbl TMNa PA xx AF Xxx /L OCHaLLeHbI Ta3epoM, KOTOPbIA MOXET GblTb aKTUBMPOBaH AN1s
HaBeAEHMS 1 PerynupoBku okyca. [ns BKIOYEHWS HAXMUTE KHOMKY pexvMa Ha 3agHei naHe-
NN KOpMyca B TEYEHNEe NPUM. 2 Cek.

Kpome Toro, nasep MOXHO akTuBMpoBaTb uYepe3 uHTepdenc. [ns okycupoBk/ BpallaliTe
0ObeKTMB [0 Tex Mop, Moka MUMOTHbIN CBET He ByAeT NPoeLnpoBaTbCs Kak peskoe Kpyrnoe
CBETOBOE NSATHO Ha N3MepsieMoM 06bekTe.

MpomeTpbI ¢ ONTOBONOKOHHLIM Kabenem

MpoMeTpbI OCHALLEHbI Na3epoM, KOTOpbII MOXET ObiTb aKTUBMPOBAH C LIEMNbIo HABEAEHWS U3Me-
PUTEMBHOrO YCTPOACTBA. [1N1st BKIIOUEHUS! HAXKMUTE KHOMKY PEXIMa Ha 3aAHel naHenm kopnyca B
TedeHe npum. 2 cek. Kpome Toro, niasep MOXHO akTMBMPOBATb Yepes MHTepEiiC.

[nsi pokycUpoBKIM OCNABUTL YCTAHOBOUHBIA BUHT HA U3MEPUTENBHOI TOMOBKE (LLECTUrPaHHOE
rHe3no DIN 916) wecTurpanHeim kntosom (DIN 911). Mepemeluaiite BHYTpeHHWIA Ty6yC OTHO-
cuTenbHo TyByca obbekTBa A0 TeX Nop, Moka Lieneykasatenb He ByAeT npoeumpoBaTbest kak
peskoe Kpyrioe CBETOBOE NATHO Ha N3MepsieMoM obbekTe.

M3-3a repMeTUYHOCTM U3MEPUTENBHON TOMOBKM CBETOBOAA (HOKYCUPOBKA AOMKHA BbINOMHATL-
€Sl MeaneHHo, 4tobbl 0becneunTb Bo3ayLUHbIA GanaHc Mexay NMH30 U BHYTPEHHUM Ty6ycom.

@

| 1: AN pokycmpoBkn 0cnabutb yCTaHOBOYHBINA BUHT
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[1ns 3awuTbl nadepa oT neperpyakv NMPOMETP OCHALLEH (YHKLMERA OTKMIOYEHNS Npu neperpe-
Be. [Npn Temnepatype Bbilwe 60 °C nasep oTknioyaetcs U Gonblue He MOXET ObITb aKTUBU-
poBaH. MHAMKaToOpoM BKMKOYEHHOTO Nasepa SBNSETCH ropsMA cBETOANOA napameTpos. Bo
BpeMs HopManbHOI paboTbl NMpoMeTpa nasep oTkmnioyaetcs. Yepes 2-15 MuHyT nocne akti-
BMPOBAHMSA Na3ep CHOBa BblkriovaeTcs. Onepatop A0MmKeH BbiTb 03HAKOMINEH C MMPOMETPOM U1
npaBuUnamm TeXHUKN 6e30MacHOCTM, YMOMSHYTLIMM BbILLE.

BKnIo4€HHbIN NasepHblil LieneykasaTenb MOXET BMMSATb HA U3MEPSEMYI0 TeMnepaTypy.

Bnusine 3aBucuT kak oT TMna npubopa, Tak 1 OT U3MepsieMoil TeMnepaTypbl.

Ecrnu chokycupoBka HEeBO3MOXHA BO BPEMSI MOHTaXa NUPOMETPa, TO €€ MOXHO BbINon-

HWTb Nepes MOHTaXOM. [INs 3TOro OTperynupyiiTe NMPOMETP Ha TO Xe pacCTosiH1e, Ha

KOTOPOM OH ByAeT HaxoANTCS MO OTHOLLIEHMIO K CTPYe MeTanna.

9 [MapameTpupoBaHue
3aBO,E|CKMe YCTaHOBKW NapaMeTpoB NMpPOMeTpa pacyuTaHbl Ana M3MepeHMl7I Ha I'IpeprBMCTOVI
CTpye pacnnaeneHHoro MeTanna.

/13mMeHeHre napameTpoB HEO6XOAMMO TONBKO B TOM CIlyyae, eciu BPEMS NUTbs
cocTaBnseT < 5 cek.

Havano umkna namepenns onpeaensieTcs aBTomaTudecku u 3asucut ot [Mopora 1, Mopora 2 1
Méprsoro BpemeHu. 3HaueHve Nopora 1, No MeHbLUEl Mepe, OAVH pa3 neper Ha4anom u3MepeHus
[IOMKHO HAXOAUTCS HUXE YCTaHOBMEHHO HOpMBI. Mopor 2 AomKeH GbiTb MpeBbILLEH BCE Bpems B
TeyeHre Mépteoro Bpemeny (T.DEL). B criyyae HeoBX0aMMOCTH, NOPOTH HyXHO OTKOPPEKTUPOBATb.

KaHan cnektparbHoro oTHowweHust [F ] -> Oyrkuma ATD [SRE J]

MapameTp KommeHTapui YcTaHOBKa No ymMon4yaHuto
Lol Mopor 1 1100 °C
Lie) Mopor 2 1200 °C
@

[Cc1 A * l

1400 I'—"'___'_‘\

zz: @ _® _\ ] e

1100 ll[ ll\ JI ‘lll @

1000 / | I \

00 / \\ ll \\

800 Oha
1: OBbeKT U3MepeHus nepea NMPOMETPOM 4: Méptaoe Bpems [ E L ]
2:Mopor2[L}. 2] 5: Bpems uamepenns [cR T £
3:Mopor1[Lt. 1]
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9.1 Hactpoika BpemeHu namepeHus Ha nupometpe PA 83

Bpemst M3MepeH1s aBTOMaTUYECKM NMOACTPAMBAETCS K BPEMEHN NUTbs. TMpU BpEMEHU NUTbs
< 5 cex. He0BXOANMO MOLKOPPEKTUPOBATL BPEMS U3MEPEHMS.

Cymma MEPTBOTO BPEMEHY (POMEXYTOK BPEMEHY OT 0GHaPYKeHUs! CTPyW MeTanna Ao Havana
M3MepEHs) 1 BpEMEHN M3MEPEHUs AOMMKHA BbITb MEHbLLE MUHUMAMNLHOTO BPEMEHHN NUTHS.

Kaman cnektpanbHoro otHowenms [3 u ] -> Gyrkums ATD [AR E d]

MNapameTp DyHKUMA CraHpapTHas KoHdUrypauus
[EdEL] MépTBoe Bpems [s] 1s
ERCE) Bpemst uamepenus [s] Auto

» HaxwmuTe kHonky [Mode] (Pesxum)
> Ha aucnnee otobpaxaetcs [R o]

» Haxvmaiite kHonky V] oo Tex nop, noka He otobpasuTcs napametp [ u |

» Haxwmute kHonky [Mode] (Pesxwum)
> Ha gucnnee noseutcs mHankaums [S€ PS5

» Haxvmaiite kHonky [ V] 4o Tex nop, noka He oto6pasutcs napametp [FF & o]

» Haxmute kHonky [Mode] (Pesxwum)
> Ha pucnnee nosutcs uiankaums [ S E L]

» Haxvmaiite kHomky [ V] 4o Tex nop, noka He oto6pasuTcs napametp [£ Fc & |

» HaxwmuTe kHorky [Mode] (Pexum)
> Ha ancnnee 0toGpasnTCs 3HaueHNe akTyanbHOro BpEMEHI M3MEPEHUS UMW UHAVKALMS
Ruto]

» Press [A nnm V] for 2 second
> llucnneit muraeT 3 pasa

» 3apaliTe C NOMOLLbIO KHOMKV [A i V] HyXHOe 3HaYeHne
» HaxwmuTe kHonky [Mode] (Pexum)

3aBepLunTb NapameTpupoBaHmne

» Mopoxaute 30 cekyHa

unm

» TMepeiigute ¢ nomoubio [A unn Y] k napametpy [E nd] v ¢ nomowbio kHomku [Mode]
(Pexum) Ha cnegytoLmii Goriee BbICOKWIA YPOBEHL HACTPOMKN.

» Mepeiigute ¢ nomowbio [A unu V] k napametpy [E nd] n Haxmute kHonky [Mode]
(Pexwum), 4Tobbl NepeiTh Kk MHAMKALMIA 3HaYeHuii npoLiecca.

[lns HacTpoiikv MEpTeoro Bpemeny .0 € L ] neiicTayiiTe, Kak onucaHo BilLe. B aTom cnyyae
noTpeByeTcs BbIGpaTh M M3MEHUTL COOTBETCTBYIOLMM 0Bpasom napametp [E.d E L |.
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9.2 Hactponka BpemeHu uamepeHus Ha nupometpe PA 80/81

Mpy nocTaske BpeMst M3MepeHNs, YCTaHOBNEHHOE Ha NMPOMETPe, OTPerynposaHo Ha 15 ce-
KyH1. Mo MCTEYEHIN 3TOr0 BPEMeHI M3MepeHHas TeMNepaTypa BbIBOAUTCS Ha AMCNAeil Unn Ha
aHaroroBbIii BLIXOA. 3aTeM BpeMs N3MepeHus Nepe3anyckaeTcs aBToMaTUYeckm No 3aseplue-
HWUWN MEPTBOIO BPEMEHMU.

Kawan cnekTpanbHoro oTHowenms [3 u]-> Gyrkuma ATD [P E d]

MapameTp DyHKUMA CraHpapTHas koHdurypauus
[EdEL] MépTeoe Bpems! [s] 1s
ERCE) Bpems namepeHus [s] 15s

» Haxwmute kHonky [Mode] (Pesxum)
> Ha aucnnee otobpaxaetcs [R o]
» Haxvmaiite kHorky [ V] 4o Tex nop, noka He BbicBeTUTC napametp [Fu]

» Haxmute kHonky [Mode] (Pesxwum)
> Ha gucnnee nossutcs nHankaums [S€ P'S)

» Haxvmaiite kHonky [ V] 4o Tex nop, noka He oto6pasutcs napametp [FR & d ]

» HaxwmuTe kHonky [Mode] (Pexum)
> Ha amcnnee noseutes miaukaums [£ S E L]

» Haxvmaiite kHonky [ V] Ao Tex nop, noka He oto6pasutcs napametp [£ Fc & |

» HaxwmuTe kHonky [Mode] (Pexum)
> Ha aucnnee nosiBUTCS 3HaYeHWe akTyanbHOro BpeMeHu U3MepeHNst

» HaxmuTe kHorky [A unn V] B TeYeHme 2 cekyHa
> lucnneit muraet 3 pasa

» 3apaliTe C NOMOLLbIO KHOMKV [A i V] HyXHOe 3HaYeHne

» Haxwmute kHonky [Mode] (Pesxwum)

3aBepLuKTb NapamMeTpupoBaHme

» lNopoxaute 30 cekyHn

unn

» TMepeiigute ¢ nomoubio [A unn Y] k napametpy [E nd] u ¢ nomowbio kHonku [Mode]
(Pesxum) Ha cnegytoLumin 6ornee BbICOKWA yPOBEHb HACTPOKY.

» TMepeiigute ¢ nomowbio [A unn V] k napametpy [E nd] n Haxmute kHonky [Mode]
(Pesxum), 4ToBbI NEPEATM K MHAMKALMN 3HAYEHWIA MpoLiecca.

m Kpome Toro, napameTpbl MOXHO HacTpouTb Yepes uHTepderic |0-Link.

10 PerynupoBka ypoBHSI TemnepaTypbl

M3meHss koadhULMEHT U3NyYeHUsi, MOXHO KOMMEHCUPOBaTb PasHULy Mexay U3MepeHHbIM
W WUCTUHHBIM YpPOBHEM TemnepaTtypbl. ﬂﬂﬂ 3TOro Tpe6yeTcn CpaBHUTENbHOE W3MepeHue
MOTpY>XHbIM U3MepUTENbHBIM 30HAOM. OTperynupyiTe KoaULMEHT U3NYYeHUs TaK, YTOBbI
M3MepeHHbIe 3Ha4YeHnaA coBnajanu.
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YBennueHue koahnLMEHTa U3NYYEHUS MPUBOLUT C CHIKEHMIO TEMMEPATYPHOrO 3HAYEHMS.
lpadpmk nokasbiBaeT NPUONM3NTENBHO BRUSIHME HACTPOIKM KOIdULMEHTa U3NYYeHUs Ha
M3MEHeHWe 3HaYeHs TeMnepaTypbl.

. o

1 | KoacbcpmumeHT nanyyenns

2 | Pasnuua temneparyp [°C]

OnbIT NOKa3bIBAET, YTO AENCTBUTENbHBI NPUONM3NTENBHO CIEAYIOLLME HACTPONKNA:
- Cepblit vyryH 101
- BbicokonpoyHblii uyryH 104
OpHako Ha NpaKTWKe 3TV 3Ha4eHUst MOryT OTnnyaThest. [poBeauTe nocne namMeHeHUs koaddu-
LiNeHTa WU3My4eHIsi TOBTOPHOE KOHTPONBHOE U3MepeHNe.
KoadhdnLmeHT nanyyatensHoi cnocobHOCTM perynnpyeTcs creaytoLmm obpasom:
» HaxmuTte kHorky [A unn V] B TedeHme 2 cekyHa
> Ha gucnnee BbICBETUTCA YCTAHOBNEHHOE 3HaueHne KoadduumeHTa unyyeHms,
Hanpumep [ 13 30]
» HaxmuTe kHonky [A unu V] oo Tex nop, noka Ha aucnnee He BbicBeTUTCS Tpebyemoe 3Hade-
HWe KoadppuLMeHTa n3nyyeHus
» OtnycTuTe KHomky [A nunn V]
> Ha gucnnee BbICBEYMBAETCS akTyanbHas Temneparypa, ¥ COXpaHSeTcs HOBbI KOadm-
LIMEHT 13nyyeHns

m Kpome T0ro, K0athth1LIMEHT M3My4EHNS MOXHO HacTpouTb Yepes uHTepdenc [O-Link.
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11 TpaHcnopTUpoOBKa, ynakoBKa 1 yTUnu3auus

TpaHcnopTHas MHENeKuus

IMpu nonyyeHnn npubopa HeobXoAMMO NPOBEPUTL €rO KOMMMEKTALMIO, @ TaKKE HanMuue no-
BPeXAEHWiA Npu TpaHcnopTupoBke. Mpu 0BHaPYXEeHUN BUAUMBIX MOBPEXAEHUI NOCTaBKa He
NPUHUMAETCS WK NPUHUMAETCS C YCrIOBUEM. B TOBAPHO - TPAHCMOPTHO HaKNaAHbIX cneayeT
OTMETUTb CTEMNEHb NOBPEXAEHUS U NPEAbABUTL peknamaLmio. CKpbiTble fedekTbl HeoBXoaMMo
peknamupoBaTh Cpasy nocre ux 0GHapy)eHusl, NOCKoNbKy TpeboBaHHsi 0 BO3MELLEHNM yilepba
MoryT GbITb NOAAHbI TOMBKO B CPOK, MPEAyCMOTPEHHBIN ANsS NPEAbSBIEHUS peKnamaLmii.

YnakoBOYHbIi MaTepuan

[Insi ynakoBKu UCMONb3YIOTCS TOMNBKO SKOMOTMYECKN YMUCTbIE YNAKOBOYHbIE MaTEpUanbl, COOT-

BeTCTBYlOLLME TPebOBaHMAM yTUNM3aLmMK. YNakoBka MOANEXUT yTURM3auun ¢ cobniogeHmem
m mep 6e30MacHOCTY Anst OKpyXxatoLLen cpebl.

\rl YTunusaums ucnonb30BaHHOro npuéopa

OTCnyXMBLUME SMEKTPUYECKUE W AMEKTPOHHBIE NPUBOPLI copepxaT 6orb-

LLIO€e KOMMYECTBO LieHHbIX MaTepuanos. 3Tu npubopsl Heo6XoaMMO yTunu-
30BaTb Hafexallmm o6pasom Ui BO3BPaTUTL A4S yTUNM3aLMM NPOU3BO-
auTenio. 3a HenpaBunbHYK yTUnM3aumio npubopos komnanus KELLER
HCW oTBETCTBEHHOCTU HEe HECET.

@ IO-Link sensietcs 3apervcTpupoBaHHoit TOproBoit MapKoii cooBLuecTsa komnauit 10-Link.
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=51t CellaCast PA 8x
RIRIE R
1 BhR

AFMABRBTEXMTERRE PA 8x RISRITNEERES. BXIHARR, TEERK
fIBRIEE www. kel ler. de/its/.

2 HSiEA
AERPNEETEEANREHE.
@ EHEEHEEEN. FAEE, THESBRETIRT, REMEIHELE

BT

E]mzﬁ%éamm%izﬂ’ﬁmﬁuﬁ VAR R A0 T MR E 1T
> A SRRRERRIUERE.

> MR, &R, RHSHEHTHER

3 kw2

ZRHKER
INEMHARR (RFHE <1. onli 1 H4630-670mm)
CHABEN, PIILNELTEABERS.
EMREA K EEEERA

CERRTRENFOEDED, BRESRFESBHL R
« BWABTFRARITEMME AR 2R

DN T
AR

BEMEGRRAEEREMENREMNED. FERTEALS R (BHEILD
4 REMEMRLE

FERESRTHREMENNEARN, LABRAEARNREERAENRER.
SRNERREENTHERESY N EREE.

WEFE, SETESRIRAES. BEELT, REETUARSEITSRERNSEE
HRENE.
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1 BENES

5 #HHRE

BERENERERRTTAERBIEE, LERXED 0% MERE. NREIREENR
] SR EMERE 30%, ME/NES. BAESRIE, BREETCTNERENDL. 5

s, BEERTTRANER T ARRRTRELLTNEERR.

ATHIEZRTAFTHZEEE FERASKSKE. ASRSKERTRIY 50 #/9

’?‘: Ejiék}ih?'a 6 B, EALHALEMERTS NRMHMIMTEE > 65° ¢, NFRRR

5%

@ D EEKN
CRER
]

: SRR

Sl =

6 KFMRE

E—if, RAREHNERE, SHALERRENFTIS. BEESELAREL. HTX
NSERS, LOMEE HERRMENGILMEREL. NELTRERIS, %FFS
BRGRRIG AR

RARBFERT UL NS A, B THERHI5EX. |

1 HSER

SimitBAg 24V DC {RBE (18 - 32 V DC)

LT DARARRBPMAIRBETAHRESEIT. BOERRFROEITE BENS. &
REETERRENE.
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> HREI = IARE RE AL
> RIELUT RIZEERENE.

o L+
o5
) . f 6 S wsus
_/—: 3 94-20mA 2
3 . % 4 vi-nm
PA Pyrometer o7 024V +
4 f T\ : 2 024V oimv
5 \‘\ ; 8 j%] ] -
\L _shl_eld_ed_:_{ w/oluJTiwg i\tNa/(l)mz ﬁru]swlooguﬂs Ana‘lﬁgue
Pin1 |WH(B&) L+ (BiF 24 VDC)
Pin2 |BN (&) FEREN/ it 1
Pin3 |GN (Z®) BRIEHE 2 /BREHA
Pin4 |YE (&) EHERE 1
Pin5 | GY (k) BITHEMD RS 485 (A) [Tx-/D-)
Pin6 |PK (#) ${7#0 RS 485 (B) /Tx+/D+)
Pin7 |BU (&) FFREN/ i 2
Pin8 |RD (1) L- (GND)
uzxég%#)‘:%‘i&ﬁﬁﬁam&*a%ﬁm‘mﬂq%umo ERREKBY. FRELR SEERN
RiEE

E] YHREM A ERERSR T RE.

8 ME

MRBRITREELHSRIPEN TR, ENRPEGELETERT. BERITS5AHERGH
RIPEGTITHE, WETRE.

THIEPERRMES

ERRRTREENENR L, FRELEYE, HIFMLUAEHENERNEXNKNNEH
trie (BRSERFD) .

HRENES

PA xx AF xx / CEIRITEBEMMIBGIER.

ERE, BEMAENE BIENS LRTEMNTMESRA L.
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TR IRRATHES

PA xx AF xx / LigimitEA AR L ARIRRE S AL,

BHE, BERTESEMERERN20E. $E, TBESEDTTELE.
EHTRE, BRIAENE BIERUDE DERERTERARGEHER LA L.

AR

SRTEATUSEUMENSREH0EL. BEE ERTISETEMERREL28. 5
&, WLBRENTFEAES.

EHTRE, BERNARTF OIN 911) BAMNEL GIAIEEDIN 916) LMEERL. ¥
MEBREEME, EEIJr%,mllga'm%tﬁal—rtiTﬁ"‘ifta‘llﬁ'y‘:ﬂmlt
MTASNELMZ, PREEHTRE, UWETUEBENNEZBHTESTE.

[1: mhmasRs |

MET—MIHREES, UBIEMEEH. MASEST60" CRIBETXA. BHERMUEN
. BHLEDSR, URERARTENE. ASRTERETHE, BtExm. HEE,
BASHE2-15PHEERKRA. BREARGFABBS R LEREHED,

(1] mammrrmmaymngnie. YRRATEEXDRNENEE.
NBEREVENARE, WEERTUERGMHET. A, BESRITEENS
BRI AE R Z B R S AR RIREE .

9 B¥IKE

TEN, REREE SR TS MR E.

E] REFEHEG A TEERSH.

MNERMHFEZBHRA, FRRTEHE!, HEFEFIE. AEFGNEZA, BEIL
RELTR—R. ERHHE (ESEL) #iE, PELBIAE. NELE LAFE
EfE.
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WeidEE (Sul -> AD g [AREd]

¥ HAE il
Lii HME 1 1100 °C
) HfE 2 1200 °C

& © |\ \ @
1200 ===
00 | \ / \ @
1000 | \ | \
000 [ \ [ \
oo L1 V] \
[s]
1. SIRITHTEAN E 3R 4: ERTiE [cdEL
2@E20LY. 2) 5. MERE ERCE]
JIHEILY. 1]

9.1 PA 83JIE R AIIAE

O SR i8] B A& F kR 8. MRSERSE <57, MEZRENERE. ERAE
BIRIEIREI AT S OR8] FOE R 8L FUNF B NIRRT ]

Wea@E (Sul > A HEE [(AREd]

B4 e B
[EQEL] TR [#5] 1s
EACE) WEEHE B] Auto

» 1% [Mode] 4240
> ERERLER (Rol

> iz [V] REESH (o] HH

» $% [Mode] %40
> ERERLEETR [FEPS]

> % [V] #EHSH [(ARED] &l

» 1% [Mode] %41
> ERERLEER EJEL]

> 3% [V] #EHSH [ERck] By
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» #% [Mode] #%4A
> ERRERLERERMMAEREHERETR Fukol
> 1% (A SE V] E 2 Ui
> RIREINFIIR
> iz (A BE V] BREMFENSHE
» % [Mode] 1%4A
SHRBEER
> 30 BEEF
W&
> EF (A B Y] BERASHIE D], RRERERIBIT-IESHEIRA.
> EF (A B Y] BERASHIE nd], AREERRIRITRERT.
MBEBFAREFE (CDEL], NXAEELAERANSE. EXMERT, LAER
FEMSH LDEL] .
9.2 SPA 80/81JIE R EAYIATS
EZARET, NEMEREHS s. NEMEEEZE BESTRSELGE HAENE
BE. AR NEMEBEETHEZEENEHFE.
WeE@E (ol -> A EE [GREd]

B4 e B
[EQEL] IR [#5] 1s
(ERCE) WEFE (9] 155

» 1% [Mode] %4
> ERERLER (Rol

> % (V] #EHSH (o] HHA

» $% [Mode] %48
> ERERLETR [FEPS]

> i [V] REISH (ARED] EF

» #% [Mode] #%4A

> ERERLER EJEL]
> % (V] BEISH (ERck] M
» 1% [Mode] %4

> i RR LR R B AR E A .
> iz (A BE V] 2 U

> BRFNEIR
> 1% (A SE V] BREMFENSHE
» % [Mode] 3%4R
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SHRELER

> 30 BHEF

RE

> M (A B Y] BEEASHIE nd], AREAERIBRIIT - ESHEERA.

> EF (A B Y] BRASHIE ~d], AREERRIGITEERT.

(1] samsmsio-Linggss.

10 FFHREKTF
BUREREE, TUMENBHEEATSARREZANER. CN

BRESRAAMBRANUENE. RERHE, ENEECE. REXRHEMSHEE
1.

GEEIRE RS R LR EET MM,

IR ES
2 | BERH [ c]
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ZURA, UTREAEME:
- Ik 101
- kB 104

BRXFL, XLEMEIERTRE. EXRFER, PTHOEHNE.
EHERENT:
> 1% (A FE V] #
> EETRERTRESESE, fil: [1030]
> R (A SiE V] BIRAEMASIRELERETR LETHE

> T (A HE V] #
> ARTR LERRAMMBEREFARERMRENAS R LY,

E] SETBELI0-LinkiRE&EE.

11 RiE, GmmitE

RERWE

BRI R AT EEM Y, BRENTHLAR. ORELH/ OEFERENRITESR,
BEEEY. WRTAT, ARZENHERRGEREANZITCRERRITEE, UER
HERE. MRAABBRASFE, FAMFERERREARKEREAN. NREHEBEN
HIREZTH, NFERBROFREXBEREIRE.

%

FHER R B2 ERBOREMIRRINFEIR, FETUEY. BHAEUESETENARMENE

L3R

\I IRi% & hyAbIE
BEERT, RHESHETFRENAASENENTH.
AMEREEEREAHIER, BEHTLE, SHELAHAPZELE.
ARG &R LB EMTAEE, KELLER HOW A FHRRE .

|

@ IO-Link 210-Link/ &t X BEMEHR.
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M M2 Al CellaTemp PA 8x
= 70| E

1 odu

www.keller.de/its

2 7|E Mo
O] HEAMOAM OtHt 2 E Q% AZ0e ThE2a 22 7|27 20f AUSUCH

t
@ of 7|2: RIAS LERLICE 0|2 M2 OB A7t £AEL Q XES|7
SEX| OF C

=
T
[Dxee
> =
> H

% 0| 7|*E Yol 235 LEFMLC
S, 21k 0] 712 =32 o AHE LIEHYLICH

3 Eo]x otH XA

0| HE2 Class 2 529 H0|x HEYL|ct

Hrjz o|M M ZFZES Hr2 SOCtER| OHUAIR (630~670 nm THE #Q| OlA EAL
HE <10 mW)

Yo|X 7t ZEoHE HEIE HolM 22 S WX[IA| OHAIL.

lO|X ZMS AFZOH AHFX| OAIR

MolMezAE MAstn HHste Fo HtAL EHO| Qe H[0|x &MO| gt Tl Yo
QA SHYAI.

ST 97 DE Y O0|N OFH BES £4:8||0F BHL|C}

go|x Zn 2pd
CBHA HHERO| AR HAET H3l 2

20] A&k of artg 40| SfMEE E1|0|X1 HW ZE([= 7Y) & LE Lo

4 MK %) Mo
HA| XIS MET mjer MOMREA HE B0l F2 FY S50 A0k (field of view)

Lol QLOfOF RFLICE.

818 (background)0| 2HS HFE SHEL § LZAL HERE SWtH 58 | 53 7

g gee oAU,

HoMeEsE XY 2} 75% 8 NUo2 o} YL 0|4HOE, HoNREAE
79 359 SN HUE|S2 YAfs0; L,
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5 2&A 2%

72 520 57 Yo0| 30 % 0|43 M2 4 98 HEo| K|z A2 FHshor Pt
78 520 2% ¥l 30 % 0242 HA|F 29 7|8 FOUAQ. HelNeEsS £F
20 5 520| 57 §oo| 390 ALK LOAGKYAlL. FY Fof& X2 S50 Wt
Gt 59 530| #4 HAZE 5 LC Yol lojof iict

Mol e =7 Yoio] QS WIsHeR oo HX|Z AHSHIAL. 0|8 SBIME HTf
20| 6 bar 91 50 1/ min0] ZRFLIC, 20| T BRI} g& 2% 3718 ABSHAIL.
o4 FH 2E7h> 65 ° C o B9 0] Y2 AAHO| DA

7|(Target size)

SE
=

@ 1
2: -’F
®
E 3: A|OFZt (field of view)
_® 4 SEEXQ 72

6 47 Aol

o ot Z0|= oY 7|2 HelM2EA o YHHSI HAE
|0 LtAZ DYx[0j0F 8= SYULICH SH2H AZL}
o MM REAQ uEIt MZE FofoF FLICH F 9
ok UXejo Bt

=Y
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r_t Jo
rto
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rir ruln

|22 2T 830 =EE0{Me Cte|o] B E0{ME HELIC 2|a J
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on 0
rlo X
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o
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3
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7 I AM

0] oM &A= 24V DC (18~32V D)9l &2 H¢to

Moz M e

(s =}

HoMRCHE AL 2 £3E HY| J|2X7 MR £ Ho|
Ch. M0 AT MEfolA FAIS A SiA| OMUAIQ. B4 3H o 3EE &
S3HAIR.

ST rsus

04-20mA _ a

Iy

o |~ [~ e |w |on o |—

0/4-20 mA

PA Pyrometer 24y .

Yyuv 0-10v
) N

Digital Analogue Analogue
INJOUT1 INJOUT2 ouT1 ouT2 IN

IS
=3
- ® ® ®

,
lg
15
15
&

|I|-‘—\’

Pin1 |WH (Z14) |L+ (24vV DC ® &)

Pin2 |BN (Z4) O e /5 1

Pin3 |GN((=M) |[olg2d =82/ 0td2] oY
Pin4 |YE(-2H) |02 £31

Pin5 |GY (3]4) T3 QIE{OA RS 485 (A) (Tx-/D-)
Pin6 |PK(23M) | ZZ QIEHO|A RS 485 (B) (Tx+/D+)
Pin7 |BU (THEtM) |CIX|E /E8 2

Pin8 |RD (#7H4) |L- (GND)
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3 SOFo] HAE 32, HS YHO|N Hold 2EAS M
! % EE B8 YAIo YO BOMNL.

H=xE S8 ZF (through-lens)st= He|MEH 2H

HZE Sof SRES AFSHE MQMREAE ZFY [, SESD} target marker (7 T+l
GOl HeotA BAIE 8 Ex AFZE BA|) 7t 25 O MY HXE ZH x-S
S OF BHLICH

g
7tHi2t BAE Held2

A 2R
PA xx UF xx / C 2E0I= % 7t0 2t} AU LICh
HMR2EAE ZEY O HC|2 O|0X|7} MBS E W7HK| HEE ZEs) 2HS HEULCH

gojH =& 7|50 A HMREA =Y

MM 227 2 PAxx UF xx / LOl= SESD & YEE + UE 242 & =+ UAs
2|0[x A% 2t0|ET} AUE ]
HO|HE & datsiai® 23 Of'2 MODE HHES 2 & S¢ FEHAR,
£ AHEOIAZ ZO|HE Z + UAFLIC

S A0 YoIMTt FYE SH O o2t S2 FY2R ZAE WX A=E X
Esfor it

inl

i
Jio
=]
Pl
ox
2
oz
e
e
~
=le]
o
it
0x
ot
i
4>
3}
rir
o
i
>
N

=)

X8 ZHE Yot WA DIN 9112 EA|E A7 LIAL (82 A% LIAF DIN 916)8 E1 R E
We2E Hx feZoz SZULICL FEO| LE SH 9 H= F2 At0]9] 0-8 LE2& Qlgj,
gzot RHO| L2 4| Ato|o] SZto|MQl 37| o] P UstE £ AURE £ ZF2 0f
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Ho|x ol ntEstE iéawl Qlsf THEH A7 C}. 60° 0|**°| 2E0Me g
O|X AQX|E O 0|4 &Ystet 4 giLICt 20|X 2*“2} ofe 571| ME ol e
LEDS2 2 &0l3t 4 UEL|C|

.
YN 2 AE S0 0IM7t AALICE HO[ME Edst A7|E 2-15 2 S 2
X

=X
AZE Y250 o2t ohELC
2X B0 £HS A= 4 QoW I M= £HS A= >
UREAS £ Y= A 2

9 mj2tole 23
HEA HodReAs 205 Y S50 %A mrtolE 7t SFE UL

(1] 25 aiztol s = izrel 202 Tizjoje g BZ0 BoEy,

EFFI|9 AR X502 ZX|Z|C{Limit 1, Limit 2 X B EEFQ0] M2} CHELICH ZFE Al
Z5k7| Hof Limit 10] %4 ot of2H 2 HojMof gL|ch B EEHY (edEL ) 7|2t SO Limit
28 XN&XoE AUfeof gLch. Ta%t AL Limits ZHsfoF ELict

Two-colour channel [3 u ] -> ATD function [SR £ d]

Parameter Function Default

Ly Limit 1 1100 °C

(=) Limit 2 1200 °C

rcl A ? l
o\ [\
o % w—

1100
o]

,,—
EHE

900 [
[

800 [5] >
1 HQIM 2 9o £ iy 4 ARG [EDEL ]
2 Limit2[Lt. 2] 5 2 A2 ERCE]
SLimit1[Lt . 4]
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9.1 PAS3OIAl HEY AZHEH
HiSA| Mol REAE L £ 50| XA d-ELCH F A[Zto] 5 X O|TH0|H 5

x—i )\|7}° xx—i*HoF E.L

Time delay (2 2% LX| 22H ZFS AR Yx|ol Alzh % £ Az
A|ZtECH ZfOFOF BrLICE

Two-colour channel [ w ] -> ATD function [SR £ d]

Parameter Function Default
[EdEL] Time delay [s] 1s
ERCE) Sampling time [s] Auto

> OOl 50 UM ASHEAH [Mode] & FEMAIL.
> CIAE# 0|0 (Ro] 7t EA|ELCL
> Qo] 7t BA| € K| [v] & FELICL
» [Mode] & +&LIC.
> CIAZH0|0f (REPS) 7F BA|EL|CH
> [AREd] 7t Al € M7HX| [v] & FELICL
» [Mode] & &Lt
> CJAZ0[0f = SE L] O] EAIELICE
» (£ Rck] 7t EAl € M7HX| [v] & $EUCL

» [Mode] & FELICt
> HT| MEY A2 £= Aok o] 7F EAEULCE

> [AEE V]S 2E 5o FEHAR
> EI*“E|0|7r j| H ZeteLct
> (A EEV]E =Y Yote MEF NS AR

> [Mode] £ =2{ TH2t0|EIE ZolstiAIR

4y 3=

> 30 £ S 7L HAIR

Eth

>[4 EE V] 2 52 D20l [End] 2 HASUAIR 12 THS [Mode] & &3 7|5
T (function menu) 2 HASIAAIL.

> ISR (A £ V] & =2 D2H0IEHE [End] Z MBS TS Mode] £ FEUCH

91 Tine Daly [£SEL) £ ZH0 3= 201, Aol WBHTlz DEsA. O
I {510 S

e
O
E
m
’H‘-
o
M
-
nlo
x
o
=
x
rE
0\1

9.2 PA 80/810]A] WEY A7t MY
O] MR A ZESE 88350 3t

A& 5HS flo oRt0|E 7 2-E of ASLIT
HEA 58 AZ215 22 dPELC 58 AZo| HEEH 5YE 227 CAZ 0] £
= OfL’EJ E0| ZAEUC 1 2 HEEIY0| ZutstH A5 2 70| CrAl AIRFEL o




82 7}0|= CellaCast PA 8x e TS |

Two-colour channel [ ] -> ATD function [SR & d]

Parameter Function Default
[EdEL] Time delay [s] 1s
ERALCE) Sampling time [s] 155

> OOl o0 HMASHH [Mode] & FENAIR.
> [IAZ0[0 [Ro] 7 EAIELC

> [Fu)7t EAL E UHR] [v] & FEULCH

» [Mode] £ +&5LItt.
> CI2E0[0] [REPS] 7 EAIE UL

> [([REd]7t #Al E WX [v]  FELICH

» [Mode] & FELICt
> C|AZH 0|0 (£ SE L] O EAIELCE

» [ERck] 7t BA E 07X [v] € FEUCL
» [Mode] € +&LICH.

> #I MEY AIZHo| BAIE UL
> (A EE V) S2% S0 L2YUAR
> CIAZ0]7F A tH ZeL(ct
> (A EC V] S 53 Aot WEY ATS AFSYAIR
> [Mode] & =2f Tteto|E S golgtL|ct
s 38

» 30 = &0t 7|CHEL|CH

T

> [AE= V] ESHIHOHE [End) 2 HAYLCL O U3 [Mode] € 21 75
o2 HEEL

.
» 7|5 HFoA (A EE V] E =2 L20HE [End] 2 HEY OS [Mode] € FEULL

A
(1] e waozt 0ing &4 maDiES 28 4 AaUn
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Infrared Temperature Solutions (ITS)
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