infrared
temperature I ’

solutions

in terms of
ACCURACY
RELIABILITY
INNOVATION

Sistema de medicién
CellaAsphalt

Medicién de temperatura seguray sin desgaste
para mezcladoras de asfalto y extendedoras
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Nota de aplicacién Sistema de medicion CellaAsphalt

Puntos de medicién en una planta mez-
cladora de asfalto y en una extendedora

@ salida del tambor de secado

@ Descarga del mezclador /
Operaciones de carga del camién

© Ammann Group

« Mezcladoras y extendedoras de asfalto

En la produccién de asfalto, la temperatura de proceso es un factor
crucial en el rendimiento de la plantay de las propiedades de la mezcla
caliente. Para asegurar la calidad a largo plazo de la superficie de la
carretera, las temperaturas deben ser monitorizadas de forma muy
precisa durante el proceso de producciéon y cuando la mezcla caliente
es cargada en los camiones. Las severas condiciones ambientales son
comunes a todas las plantas de asfalto. El sistema de medida de tem-
peratura se verd expuesto a polvo y vapores agresivos calientes.

Punto de medicion
Salida del tambor de secado @

En la produccién de asfalto, uno de los pardmetros clave del proceso
es la temperatura del agregado mineral y del pavimento de asfalto
reciclado (RAP). Cuando estos materiales entran en el tambor de
secado, sus temperaturas pueden variar dependiendo de las condi-
ciones climaticas. Para asegurar que las temperaturas se mantienen
dentro de los limites especificados cuando el material es alimentado
al mezclador, las temperaturas se monitorizan en el punto en el que
el material sale del tambor. Los quemadores se controlan en base a
esos datos de temperatura.

3 Punto de medicién
Extendedora de asfalto

Punto de medicién Descarga del mezcladory
_ Operaciones de carga del camién

La mezcla de asfalto caliente se descarga directamente desde el mezcla-
dor o desde el silo de almacenamiento de mezcla caliente en los camio-
nes que transportan el asfalto a la obra. De cara a obtener una calidad
uniforme y un rendimiento a largo plazo de la superficie de rodadura,
es esencial que la mezcla caliente tenga una determinada temperatura
cuando llegue a la obray cuando comiencen las operaciones de pavimen-
tado. Asi las temperaturas del asfalto son monitorizadas y documenta-
das cuando la mezcla caliente es cargada en los camiones de suministro.

Punto de medicién
_ Extendedora de asfalto ©

En la colocacién de la mezcla, el cumplimiento de los limites de tem-
peratura es esencial para una compactacion de calidad y una adheren-
cia satisfactoria de la capa. En la obra debe sopesarse si los requisitos
pueden cumplirse con la mezcla existente. En cualquier caso, todos
los parémetros esenciales, como la temperatura, deben registrarse
para garantizar que puedan verificarse posteriormente. Por lo tanto,
la temperatura de la mezcla se determina cuando se vuelca en la
extendedora.
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_ Solucion

Los pirémetros son ideales para monitorizar las temperaturas de un
material caliente en estado liquido. Un pirémetro detecta la radiacién
infrarroja emitida desde un objeto a una distancia segura, son con-
tacto con la superficie, y proporciona una lectura de tempe-
ratura precisa.

La mayoria de los pirémetros comer-
cialmente disponibles no soportan
los humos agresivos y los polvos
que se generan en las plantas de
mezclado de asfalto. Las lentes son
especialmente sensibles a seme-
jantes entornos ambientales. El piré-
metro CellaTemp PK 18 fue disefado

especificamente disefado para las plantas de asfalto y hormigén,
dispone de de carcasa de acero inoxidable asi como unas lentes
especiales cuya superficies es altamente resistente a las impurezas.
Cuando se combina con ciertos accesorios tales como una purga de
aire y un tubos de visién, el PK 01-014 proporciona muchos afios de
fiabilidad y precision.

_ Sistema de medicion

Cuando es correctamente instalado, el sistema de medida trabaja
libre de mantenimiento y de desgaste. El display digital integrado
resulta altamente conveniente durante los procesos de instalacién y
mantenimiento de planta. Durante la carga en los camiones, se regis-
tra la temperatura de cada carga y queda memorizada en el sistema
de adquisicion de datos de la planta como evidencia de control de
calidad y verificaciéon.

_ Diagrama de campo de vision

PK 18 AF 1

Rango 0-500°C/32-932°F

Salida 0/4 - 20 mA / Salida de conmutacién

Parametro ajustable Emisividad, Filtro de suavizado, Memoria
de valor méximo, Cerradura de llave,
Unidad de temperatura °C/°F, Simulacién

de temperatura, Funcién de prueba

Dimensiones @ 30x 183 mm

Montaje M30 x 1,5 mm x 35 mm rosca central

Alimentacién 24V DC

Display Display LED 4-Digitos
(altura del digito 8 mm)
1 x LED de estado de conmutacién

2 x LED unidad de medida

Proteccién IP 65 (a prueba de salpicaduras)

Material de la carcasa V2A (1.4305)

Energia Diadmetro del campo de medicién [mm]
C395% 16,5 153 142 13 23 33 43 52 62 72 82 180 279 377 475
C390% 16,5 14,7 128 11 20 29 39 48 57 66 75 167 259 350 442
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= Montajes

Montaje PK 01-014

Consiste en:

+ Tubo aislante PS 01/K

= Purga de aire PS01/A

= Acoplamiento PS 11/K-35 AF2
» Tubo adicional ZA 01/Q-35

- Todos los derechos reservados. 2023/08
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@ Headquarters
B Sales and Service Center
o Sales abroad
ntermsof Keller HCW GmbH
N ACCURACY Infrared Temperature Solutions (ITS) www.keller.de/its
o RELIABILITY Carl-Keller-StralRe 2-10 Tel. +49 (0) 5451 850
~— INNOVATION 49479 Ibbenbiren-Laggenbeck Fax +49 (0) 5451 85412
Germany its@keller.de

_ Sales and Service Center

@ IO-Link

Utiles y Maquinas Industriales, S.A.

PR OF ! Polig Ugaldeguren | Parc P3-Il Pab 7
sl 48170 ZAMUDIO (Spain)

Tfn: 00.34.944 466 250
Fax: 00.34.944 160 541
Email: info@umi.es

Avda. de Madrid, 43

28850 TORREJON DE ARDOZ
Tfn: 00.34.916 784 648

Fax: 00.34.916 784 366
Email: madrid@umi.es

m A DIVISION OF GROUPE ;EGRIS INDUSTRIES



