
Machines and plants for the heavy clay industry

ليقثلأ رجأأ ةعانشصلعناشصمو تآأ
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If a house anywhere in the

world is clinkered or recei-

ves new roof tiles – there 

the ceramic products are

 manufactured by the

 KELLER HCW machines and

production lines as well.

The export of machines and

plants into faraway coun-

tries has always been very

important for KELLER HCW.  

During long lasting work,

 numerous contacts all over

the world could be made,

especially through the

 construction of turnkey

factories. KELLER HCW

 machines and plants are in

permanent and hard use all

over the world.  

International connections

are part of a solid basis for

safe jobs and a healthy

growth of the KELLER HCW

company group. 

تاشصتأ
 ةيملاعلأ

(قوباطلأ)  تايسضرأ بوط عورسشم لاثم

Example for a common brick plant

Worldwide
contacts

فقسسم ملاعلأ يف تيب يأأ دجو أذأأ
فقسسلأ تاطب ريغت متي وأأ رجآاب
تآأ نإاف ىوقملأ  رجأاب نم
رجآأ كلذ عينسصت يف ةلمعتسسملأ
نم طوطخو تاب عنسصم نوكي
.رلليك ةكرسش جاتنأأ

نئاكملأ ريدسصت امئأد ناكو
ةمهم ةديعب نأدلب ىلإأ عناسصملأو
.رلليك ةكرسشل ةبسسنلاب

ليوطلأ لمعلأ ةموميد لخ نم
عم ةديدعلأ تاسصتأو بوؤودلأو
ءانب ءانثأ ةسصاخو ملاعلأ ءاحنأ ةفاك
تحبسصأ ةلماك لماعم بيسصنتو
رلليك ةكرسش جاتنأ طوطخو تأدعم
ةبعسصلأ تامعتسسل ةوقب ةبولطم
.ملاعلأ ءاحنأ ةفاك يف

نم ءزج يه ةيلودلأ تاقعلأ
لامعآ ةيوقلأو ةبلسصلأ انتدعاق
ةعوجمل يحسص ومنو ةحيحسص
.رلليك ةكرسش
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Progress as tradition

The traditional family busi-

ness KELLER HCW is mana-

ged by a team involving the

employees in an efficient

 information flow. New deve-

lopments and effective

 procedures arise compre -

hensively and can be used

more quickly.

In the course of this, in-

crease and assurance of

quality play an important

role.

ديلقتك مدقتلأ

Today, flexibility and a fast

reaction to market changes

are indispensable.

Being aware of this fact, our

employees are highly moti-

vated. The recognition of

their flexible commitment

and abilities is the reason for

a deep solidarity with the

company.  

KELLER HCW presents itself

as a future-oriented and

 reliable associate who

meets creatively and with

know-how the requirements

of the industry on high

 technology products and

sets standards. 

رلليك ةكرسشل يلئاعلأ لمعلأ نأ
ءوفك  قيرف لبق نم رأدي يذلأو
قفدت ىلع لمعي يذلأو
ةيلاع  ةئافكب تامولعملأ

ةعرسسب ريوطتلأ يف اهمأدختسس
.ربكأ

نيمأاتو ةدايزلأ نأ كلذ لخ نم
. مهم رود بعلت ةيعونلأ

لعفلأ ةدرو ةنورملأ نأ مويلأ
اهنع ىنغ تأريغتملل ةعيرسسلأ
 .قوسسلأ يف

ةقيقحلأ هذهل كردم نوكي نم نأ
ىلأ نوزفحتم انوبسستنم نأ دجيسس

نرملأ مهمأزتلأ نأو ريبك دح
نماسضتلأ يف ببسسلأ يه مهتأردقو
.ةكرسشلاب قيمعلأ

هجومك اهسسفن مدقت رلليك ةكرسش نأ
هيدل قوثوم كيرسشو يلبقتسسم
ةيبلتل ةفرعملأو ةقخلأ ةربخلأ
قفو ةروطتملأ ةعانسصلأ تابلطتم
 .ايجولنكتلأ ريياعم ىلعأ
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Especially the cost factor

time burdens the ceramic

industry: Many days can

pass until the clay becomes

a brick ready for shipment.

However, it does not have

to be that way, only 

24 hours can be enough.

In collaboration with the

 industry, KELLER HCW has

developed a production

line reducing the time work-

flow within this dimension. 

By the new fast firing me-

thod, not more than ten

hours are necessary to fire

not only flat tiles in the flat

 firing method, but also the

necessary special shaped

products. 

Convincing technology

Each type of bricks as

 building material for roofs,

walls and floor are the basis

for the mainstays of the

 KELLER HCW company

group. In the years of foun-

dation just as today, the

construction of machines

and plants for the ceramic

industry is a firm and

 successful main pillar of the

company.  

Bricks, facing bricks, pavers,

hollow bricks, roof tiles, split

and floor tiles, drain pipes

and refractory products are

manufactured with the

 KELLER HCW machines and

plants.

Moreover, the hot air from

the cooling zone of the kiln

is used for the final dryer.

This dryer dehumidifies the

brick to at least one

 percent.

At KELLER HCW it goes

 without saying that these

systems are designed

 variably and for different

types of bricks.

From preparation to ship-

ping the KELLER HCW

 production line arranges for

the smooth operation. 
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ةعنقملأايجولنكتلأ

 فيفجتلأ ةفرغ

Chamber dryer 

ةنكامل يلأ لغسشملأ
فيفسصتلأ

Robot setting plant 

ةفلكتلأ تقو ءابعأ ةسصاخو
نم ديدعلأ: ةيفزخلأ تاعانسصلل
حبسصي يكل رمت نأ نكمي مايأ
زهاج (قوباط) بوط نيطلأ
نم سسيل هنأ لاح ةيأ ىلع. نحسشلل
طقف  كلذك نوكت نأ يرورسضلأ

  .ةيفاك نوكت نأ نكمي ةعاسس42

ناف يعانسصلأ نواعتلأ لاجم يف
طخ تعنسصو تممسص رلليك ةكرسش
ةقيرطب تقولأ هيف تللق يجاتنأ

ةعرسسب يرانلأ نيخسستلل ةديدج
تاعاسس ةرسشع نع ديزت نأ ىلعو
سسيلو قرحلل ةيرورسض يه يتلأو
اسضيأ نكلو حطسسملأ ديمرقلل طقف
.ىرخأ تاجتنمل ةيرورسض

راحلأ ءأوهلأ كلذ ىلع ةوع
نرفلأ ديربت ةقطنم نم رداسصلأ
 يئاهنلأ فيفجتلل لمعتسسي
بوطلأ لسصوي فيفجتلأ أذه
.%1 ىلأ لقأ ىلع (قوباطلأ)

ةكرسش يف ةمطنأ هذه يهيدبلأ نم
عأونو ريغتم لكسشب ةممسصم رلليك
.(قوباطلأ)   بوطلأ نم ةفلتخم

ةلحرم ىلأو ريسضحتلأ ةلحرم نم
رلليك ةكرسش جاتنأ طخ ناف ريدسصتلأ
.ةسسلسس ةروسصب بيسصنتلل ئيهم

بوطلأ عأونأ نم عون لك
فوقسسلل ةيئاسشنأ ةدامك (قوباطلأ)
نم يه ةيسضرأو نأردجلأو
تأونسس يف. رلليك ةكرسش ةعومجم
نئاكم ناف مويلأ امكو سسيسسأاتلأ
ةيفزخلأ تاعانسصلأ جاتنأ طوطخو
يف حجانو يسسيئر دومع وه
.ةكرسشلأ

بوط  (قوباطلأ) بوطلأ
بوطلأو ةفسصرأو تاهجأولأ
طبو فوقسسلأ ديمرقو فوجملأ
فيرسصتلأ بيبانأو تايسضرأ
ةعنسصم ةمواقملأ تاجتنملأو

جاتنأ طوطخو نئاكمب اهعيمج
.رلليك ةكرسش
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كيمأريشسلأ ربخم
نم عون يأ ةقرعموه فدهلأ نأ
يو بسسانم نيطلأ ةدام عأونأ

 .جاتنأ بولطم سضرغ

ةددحملأ تانايبلأ سساسسأ ىلعو
نع ةجتانلأو ةيعوسضومب
ناف ةليوطلأ ةبرجتلأو تأرابتخأ
يطعي رلليك ةكرسش ربتخم قيرف
:ةيلاتلأ تايسصوتلأ

 لتكتلأ تايلمع•
 فيفجتلل مزلأ تقولأ•
ةرأرحلأ ةجردو قرحلأ تقو•

 ةمزلأ
بجأولأ ةيسسدنهلأ ةيلمعلأ•

   اهعابتأ

ماسسقأ كلذكو نوبزلأ نأ
مسسقك  رلليك ةكرسش يف هسصتخملأ
 .تايسصوتلأ هذه ملتسسيسس عيراسشملأ

ربتخملأ نأو بلط يأ ةلاح يف
ةمزلأ تأرابتخأ ءأرجأاب موقي
.دقعلأ ةئيهتلو عورسشملأ ةدوسسمل
ميمسصت لمكي ةريسصق ةدم يف
 .ماك يجاتنأ طخلأ

ىلعو سضرتفي ئسش لكل ططخي
.جاتنأ كلذكو عبطلاب هجو لسضفأ

Ceramic laboratory

It is the aim to find out for

which product the raw ma-

terial is suitable and which

demands are made on the

production and conse-

quently on the plant.

On the basis of the objecti-

vely determined data, the

tests carried out and the

long lasting experience, the

KELLER HCW laboratory

team gives recommendati-

ons about:

• operation mass

• drying time

• firing time and tempera-

ture

• process engineering to be

employed

The customer as well as the

responsible departments of

KELLER HCW, such as the

project department, re-

ceive these recommendati-

ons.

In case of an order, the la-

boratory tests and results

are the basis for a plant

draft, for the contract pre-

paration, in short: for the

complete design of the

plant. The exacter ever-

ything is planned, the better

the construction and later,

of course, the production.
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 ليكششَتلأريشضحتلأ

Aging plant

     بطرلأ نحطلأ ةنكام

Wet grinding pan

قثابلأ

Extruder

عينسصتب رمأ قلعتي امدنع
. ةيعونلأ ةيلاعلأ ةيفزخلأ تاجتنملأ
ةيمهأ نم ةيلوأ ةداملأ ةيعون نأ
نوكت نأ نمسضتي أذه. ةيويحلأ
سسناجتم رهظم تأذ ةينيطلأ ةداملأ

تايلمع. بئأوسشلأ نم ةيلاخو أدج
تناك ىتم زجنت ةئيهتلأو ريسضحتلأ
ةئيهتل ةرفوتم ةمئملأ ةينقتلأ
.ةيأدبلأ ذنم ددحم لكسشب نيطلأ

عقوملأ نع فلتخي ةبرتلل عقوم لك
سضرعت رلليك ةكرسش كلذل رخأ
ةفلتخم جاتنأ طوطخو نئاكم
تأريسضحتلأ فلتخمل ةبسسانم
 .عينسصتلأو

When it comes to the ma-

nufacturing of high-quality

ceramic products, the qua-

lity of the source material is

of vital importance. This

 includes that the clay mate-

rial shows an absolutely

 homogeneous consistency

with exactly defined proper-

ties and is free of impurities.

A precondition which can

only be fulfilled when the

appropriate technology is

available to prepare the

clay specifically right from

the start. Each clay pit

 supplies another source

 material. Therefore, KELLER

HCW offers different ma-

chine and plant concepts

for the effective material

preparation and shaping.

Preparation, shaping
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Machines; plants; process engineering

  ةيلمعلأ ةشسدنهلأ– عيراششملأ–نئاكملأ

Facing and common bricks, 
facing strips, pavers

strips

فقسسلأ لعسشم

Ceiling burner

يلأ لغسشملأ

Robot handling

The ceramic industry has

high demands. At the

 products there may only be

lowest differences because

one brick has to look

exactly like the other.

For example with well-engi-

neered kiln systems for the

best firing results with the

least possible energy

 consumption, with dryers for

continuous gentle drying of

the ceramic products or

with setting machines for

precise positioning of bricks

or roof tiles.
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بوطلأو تاهجأولأ(قوباط) بوط
ةفشصرأو تاهجأولأ ةطرششأو كرتششملأ

ةسسدنه ماظن نأ لاثملأ ليبسس ىلع
ىلعأ عم قرح لسضفأ يطعب نرفلأ
لسضفأو  ةقاطلأ ريفوتل ةيناكمأ
نئاكم وأ كيمأريسسلل تاففجملأ
ديمرقو (قوباطلل)بوطلل تيبثتلأ
.فوقسسلأ

تابلطتم اهل ةيفزخلأ تاعانسصلأ نأ
عطقلأ عيمج نأأ ثيح ةيلاع
ةيلاع نوكت نأ بجي ةجتنملأ
نيب ركذت قأروف  نأأو ةدوجلأ
سسفن نم  ىرخأأو ةدحأولأ
ةقباطم نوكت نأأ بجيو فنسصلأ
.قأروف نودب اهتيثمل ًامامت

 يقفنلأ نرفلأ

Tunnel kiln 
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Facing, wall
and floor tiles

تاهجأولأ ديمرق
فوقشسلأو

Optimally skilled employees

know how to combine ex-

perience with the latest

technology. They always

keep an eye on progressive

developments and their

practicability. Recognizing

and fulfilling demands of

the industry as well as offe-

ring customized solutions

are a challenge for them

which they successfully

meet over and over again.

أوجمدي فيك نوفرعي انيبسستنم نأ
مهنأو  تاينقتلأ ثدحأاب مهتأربخ
تأروطتلأ رأرمتسساب نوبقأري
يف مهتاميمسصتب اهنوطبريو ةثيدحلأ
ةفاسضاب ةعانسصلأ تابلطتم زاجنأ
يتلأو ةيلسصأأ لولح سضرع ىلأ
هنوهجأوي مهل ًايدحت اهنوربتعي
ًأرأرم حاجنو . ةيلاع ةرأدجو ةراهمب
ً.أرأركتو

فيفسصثلأ ةنكام

Setting machine
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لقنلأ زاهج

Transfer device

يقفنلأ نرفلأ ةبرع

Tunnel kiln car
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فيفجتلأ قفن ةبرع

Tunnel dryer car

يلأ لغسسملأ

Robot handling
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Roof tiles

Roofs and facings consist of

roof tiles and clinkers. They

shape the cityscape. Their

variety of colour, shape and

structure gives the buildings

an unmistakable look and in

connection with the archi-

tecture of a city a special

atmosphere.

فقشسلأ ديمرق
طبلأ نم حطسسلأ ءاطغو فقسسأأ
يلامج رهظم لكسشت يتلأ رجأأو
يطعت. ةنيدملأ يف ببحم
لكسشلأو نوللأ نم اهتيكسشت
قسسانتو ةيلامج ةينبل بيكرتلأو
ةيرامعم ةسسدنه عم طابترابو
.ةنيدملأىلعسصاخوجيفسضي

قرحلأ تيسساك

H-cassette firing
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For smooth operation, ma-

chines and production

plants need control systems

which correspond to the

demands of the respective

industry sector. User-friendly

control systems of KELLER

HCW assure the failure-free

production flow.

Automation

ةتمتأأ

 يف ةرطيسسلأ ةحولحيتافملأ ةفرغ

Control panel in a switchroom

ةرطيسسلأ ماظن ىلع ةماع ةرظن

Control concept

تآاف تايملعلل يبايسسنأ ريسسلل
مظن ىلإأ ةجاحب طوطخلأو عناسصملأ
تابلطتم عم ةقفأوتم ةبقأرمو ةرطيسس
لمعتسست رلليك ةكرسش نأو ةعانسصلأ
لامعتسسأ ةلهسس ةرطيسس ةمظنأ
.بويعلأ نم يلاخ جاتنأ ءاطعأو
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ةئيبلأ ةيامحب ةشصاخلأ تاينقتلأ

Technics for the
environmental protection

ِةنخدملأ زِاغ فيظنت

Fluorine cascade 

cleaning device 

For many years, environ-

mental protection plays an

important role at KELLER

HCW. Measures for air pollu-

tion prevention present a

significant point for a long

time.

How can the emissions of or-

ganic pollutions be reduced

to a minimum? In coopera-

tion with the industry, KELLER

HCW found the right answer

to this question: A process-

integrated cleaning me-

thod for organic pollutions

in the flue gas.

The modern Poroton brick

has porous properties which

are achieved by adding dif-

ferent materials. Through

these substances which

cannot be replaced by

other ones, low tempera-

ture carbonization gases

and thus emissions emerge

during the firing process. The

flue gas cleaning method

developed by KELLER HCW

prevents that this low tem-

perature carbonization gas

flows under the flue gas off-

take system and thus to the

atmosphere. 

نكمي (تاغأرفو تسصيوح)
, دأوملأ سضعب ةفاسضإأ اهرفوتل
 يتلأ دأوملأ هذه لامعتسسابو
ىرخأأ دأوم لبق نم اهتحأزأأ نكمي
تأرأرح نع ةجتانلأ تأزاغلأ نإاف
قلطنت ةمحفتملأو ام ًاعون ةسضفخنم
ةقيرطو , ءامحإأ ةيلمع ءانثأأ
مت ةقلطنملأ تأزاغلأ فيظنت
زاغلأ أذه عنمت ريلك لبق نم هريوطت
(محفلب عبسشملأ) نبركملأ
جورخلأ نم ةرأرحلأ سضفخنملأو
ماظن ذخأام ىلإأ قفدتملأ زاغلأ عم
يف  قلطني  يلاتلابو زاغلأ طفسش
 .وجلأ

ةئيبلأ ةيامحو , ةديدع تأونسسل
نم ريلك ةكرسش يف ًاماهً أرود بعلت

تناكو ءأوهلأ ثولت عنم ثيح
 .ةليوط ةدملوً أدج ةماه ةيحان

تاثاعبنأ نم دحلأ نكمي فيك
عم نواعتلابو يوسضعلأ ثولتلأ
بأوجلأ ريلك تدجو ةعانسصلأ
ةقيرط يأ لأؤوسسلأ أذهل حيحسصلأ
ثولتلأ ةيلمعل ةلماكتم فيظنت
جتانلأ ةنخدملأ زاغ يف يوسضعلأ

ينوتوربلأ بوطلأو رانلأ نع
.ةيجنفسسأأ ةيسصاخ هيف ديدجلأ



Three companies – one strategy:
Professionals in heavy clay works
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COMPANYA COMPANYA
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KELLER HCW – for more than 100

years one of the worldwide 

leading machine and plant 

constructors.

Starting with a cutter, followed by

dryers and kilns to packaging

plants, the complete handling,

automation and Measuring &

Controlling. 

The Rieter works – for more than

100 years specialized in machines

and plants for preparation and

shaping – from storage systems to

feeders, crushers, mixers, 

batching equipment to extruders. 

novoceric – one of the leading

suppliers of grinding machines for

calibrated bricks with long lasting

experiences in the field of 

handling and handling plants.

As professionals in heavy clay

works these three companies are

your qualified partners – with 

innovative new plants as well as

with the modernization and 

optimization of existing plants.
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تاكرشش ةثث
ةدحأو ةيجيتأرتشسأأ

يف نوشصشصختم
ليقثلنيطلأ لامعأ
001 نم رثكأأ ذنم يه-رلليك ةكرشش
ةدئأرلأ  ةيملاعلأ تاكرسشلأ ىدحأ ةنسس
تاعانسصلأ طوطخو نئاكم ءانب يف
.ةيئاسشنأ
فيفجتلأ اهعبتيو عطقلأ ةنكام نم ةيأدب
ةجلاعملأ . فيلغتلأ طخ ىلأ نرفلأو
.ةرطيسسلأو سسايقلأو ةتمتآأ . ةلماكلأ
001 نم رثكأأ ذنم-ررتير ةكرشش لامعأأ
نئاكم عينسصت يف تسصسصخت دقو ةنسس
ليكسشتلأو ةئيهتلأو ريسضحتلأ طوطخو
. ةيذغتلأ ىلأ نزخلأ ةمظنأ نم أأدتبأ
ىلأو عفدلأ ةزهجأ  .  طلخلأ . نحطلأ
.قثبلأ
نيزهجملأ ىدحأ يه-ركيريشسوفون
بوطلل نحطلأ نئاكمل نييسسيئرلأ

ةربخلل ةفاسضاب جردملأ (قوباطلأ)
ةجلاعمو  ةجلاعملأ رامسضم  يف ةليوطلأ
.ةيجاتنأ طوطخلأ

ليقثلأ نيطلأ لامعأ يف نوفرتحمك
ءاكرسشك  ةثثلأ تاكرسشلأ هذه لمعت
كلذكو ةديدج عيراسشم ءانب يف نولهؤوم
لوسصولل ةمئاقلأ عراسشملل ثيدحتلأ يف
 .عيراسشملأ داجيأأ عيراسشملل ةيلثمأ ىلأ


