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Einleitung

Das Rezeptmanagement-
system CellaBatch wurde
zur Steuerung von rezeptge-
fOhrter Anlagen enfwickelt.
Die Firma KELLER HCW GmbH
kann im Bereich Steuerungs-
bau fur Mischanlagen auf
eine Uber 30-jahrige Erfah-
rung zurUckgreifen. Somit ist
viel Know How in das neue
Rezeptprogramm geflossen.
Konsequent wurden Tech-
nologien eingesetzt, welche
sich in der Industrie als ro-
bust und zuverldssig erwie-
sen haben.

CellaBatch verfugt Uber
eine Client/Server-Architek-
tur und setzt auf das Micro-
soft .NET-Framework 3.5 auf.
Als Datenbank wird hierbei
der Microsoft SQL-Server
2005 eingesetzt. Durch die
Integration des Microsoft
SQL-Servers als Datenbasis,
stehen somit auch zahlrei-
che Moglichkeiten einer
modernen Bl-Plattform zur
Verfigung.

CellaBatch kann als stand
alone Lésung oder in Kom-
bination mit unserem Pro-
duktionsleitsystem CellaTrace
verwendet werden. Bei der
Verbindung mit CellaTrace
ist keine Definition der Arti-
kel und Zelleninhalte ndtig,
da diese Informationen aus
einer gemeinsamen Stamm-

datenbank Ubernommen
werden, dadurch werden
Doppeleingaben und In-
konsistenzen vermieden.
Die Rezepterstellung erfolgt
in CellaBatch grundsatzlich
prozessunabhdngig. Somit
wird es moglich, ein Rezept
auf verschiedene Mischer-
linien zu produzieren. Die
Rezepturen enthalten Infor-
mationen zu Batchen (Waa-
gen oder Behdiltern), den
eingesetzten Rohstoffen,
Steuerbefehlen und weite-
ren Rezeptparametern wie
z. B. Mischzeiten oder Tem-
peraturen. Erst bei der Auf-
fragerstellung wird aus
diesen Informationen zusam-
men mit den Stammdaten
das eigentliche Steuerungs-
rezept erstellt. Hierbei wer-
den die Rohstoffe anhand
der Silotabelle den Quellor-
ten zugeordnet. Die im
Rezept enthaltenen Steuer-
befehle werden in fUr den
angewdhlten Prozess ver-
standliche Prozesssteuerbe-
fehle gewandelt und die
definierten Batche des Re-
zeptes werden den realen
Prozessbatchen zugeord-
net.

Infroduction

CellaBatch recipe
management system was
designed for batch
processing applications. For
more than 30 years, KELLER
HCW GmbH has been
providing control systems for
mixing facilities. Based on
this experience and
expertise, we have
developed new batch
management software,
employing technologies
which have proven to be
highly robust and reliable.
CelloBatch features
client/server architecture
based on Microsoft .NET-
Framework 3.5. The features
of the integrated SQL Server
2005 create a wide variety
of capabilities, utilizing
advanced Bl functionality
as part of a comprehensive
Bl platform.

CelloBatch can be used as
a stand-alone solution or
intfegrally with KELLER HCW
CellaTrace process control
system. When used together
with CellaTrace, you will not
need to define the products
and the process cells in
CellaBatch, since this data
will be communicated from
a mutual master data base,
thus preventing double
entries or inconsistencies.

Recipe editing is
independent of process
confrol engineering, thus
enabling one specific
recipe to be processed at
different mixing lines. The
recipe contains data
pertaining fo the batch
event (scales, tanks, mixing
vessels), the raw materials
used, control commands,
and other parameters
relevent to the recipe such
as mixing fimes and process
tfemperatures. Source
allocation is infegrated with
recipe execution. The raw
material destination (batch
mixer) identifies the raw
material source (supply
tank, silo) based on the
material source list. The
control commands in-
cluded in the recipe are
converted to process
control commands which
are specified to the
selected process. The
defined recipe batches are
assigned to the actual
processing batches.

Stammdaten

In den Stammdaten werden
alle fUr den Mischprozess
relevanten Daten eingege-
ben und verwaltet. Zu die-
sen Daten gehdren die
Artikel-, Zellen- und Zellenin-
haltsdefinitionen. Die ei-
gentlichen Rezepturen
kommunizieren mit diesen
Stammdaten. Es ist daher
nicht erforderlich im Rezept
die Quellen der einzelnen
Komponenten anzugeben.
Sie werden automatisch
nach Prioritédt vom System
zugeordnet.

Unter dem Auswahlpunkt
wArtikel" werden die Artikel
fUr den Batchprozess defi-
niert. Eingegeben werden
hier die Artikelnummer und
die Artikelbezeichnung.

Master data

All data relevant to the
mixing process are entered
info the master date and
managed there.
Information such as ‘Artikel’
(raw material/product)
definition, and ‘Zellen’
(fank/vessel/receptacle)
definition and content are
part of this data. The actual
recipes communicate with
this master data. Therefore,
it is not necessary to specify
each material source at the
recipe level. Based on a
user-specified priority,
CellaBatch automatically
performs the allocation.
The raw materials required
for the batch process are
defined under "Artikel”. The
number and name of the
materials or "Artikel” are
entered here.
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Es folgt die Definition ,,Zel-
len" und deren Inhalte, die
von der Mischanlage ver-
wendet werden. Als Zelle
versteht man dabei den Lo-
gerort (z. B. Silo, Tank, Big
Bag Aufgaben, etfc.) eines
Artikels der fUr den Misch-
prozess bendtigt wird. In der
Zellendefinition ist es auBer-
dem méglich Zellen zu sper-
ren oder die Entnahme Uber
PrioritGten zu steuern.

Im Zelleninhalt wird den ein-
zelnen Zellen ein Artikel zu-
gewiesen (Silotabelle).

The following screen shows
the definition of the “Zellen”
(cells) and their contents
used by the mixers. The ferm
“Zellen” refers to the storage
location of a raw material
required for the mixing
process (i.e. silo, tank, vessel,
hopper, big bag). Within the
cell definition it is also

possible to disable specific
cells or regulate material
withdrawal by means of
priority assignment. The
material will be allocated to
the designated cells (based
on source list).

Zellendefinition
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Cells Definition

Rezepte

Alle angelegten Rezepte
werden in einer Microsoft
SQL-Datenbank gespeichert
und in der Rezeptliste dar-
gestellt.

Es ist moglich bestehende
Rezepte zu bearbeiten bzw.
zu kopieren oder neue Re-
zepte zu erstellen und even-
tuell nur ganz bestimmten
Mischerlinien (Rezepttyp)
zuzuordnen. Die Rezeptnum-
mer entspricht der Artikel-
nummer des zu erstellenden
Produktes und kann mit
verschiedenen Varianten ver-
sehen werden (z. B. Kunden-
rezepturen). Die einzelnen
Batche eines Mischprozes-
ses sind anlagenspezifisch
und werden jeweils den Be-
durfnissen des Kunden und
der Anlage angepasst. Da-
durch ergibt sich eine flexi-
ble Bearbeitung, die keine
WUnsche der Betreiber un-
berUcksichtigt 1&sst. Durch
den Einsatz von sogenann-
ten ,Steps" ist es moglich
Rezepte ohne groBen Auf-
wand in inrer Bearbeitungs-
reihenfolge zu dndern oder
an Produktionszwdnge an-
zupassen. Auch ein Parallel-
betrieb von mehreren

Rezeptliste

Recipe List

Recipes

All created recipes are
stored in a Microsoft SQL
database and displayed in
the Recipe List.

Batchen ist dabei méglich.
Erganzt wird dieses offene
System durch einbaubare
Kommandos, wie z. B.
~Waage entleeren" oder
»Mischer mischen". Da-
durch brauchen keine festen
Abl&ufe in der Steuerung
programmiert werden, die
bei Rezeptur&dnderung auf-
wendig umprogrammiert
werden muUssten. Eingege-
ben werden die einzelnen
Komponenten in %-Anteil.
Dadurch ist eine variable
ChargengréBe moglich
ohne aufwendige Mengen-
anpassung. Dieses wird vom
System selbststéndig umge-
rechnet und verarbeiteft.
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It is possible to edit or copy
an existing recipe, create
new recipes, or even assign
the recipe to a specific
mixing line. The recipe
number and the Artikel
number for the specific
product to be produced will
be the same, and can be
referenced as product
variants if necessary
(corresponding fo individual
client needs). The specific
batches of a mixing process
are customised depending
on the application, and are
adapted to requirements of
the client or the facility. This
enables flexibility in the
workflow sequence,
providing the operator with
virtually endless possibilities.
Steps make it possible to
easily alter the sequence of
process operations, for

instance due to changing
material dependencies
between process stages.
Parallel operation of several
batches is also feasible.
Because CelloBatchis a
non-proprietary, open
program, additional
commands can be
configured, e.g. ‘empty the
scale’ or ‘initiate mixing’,
meaning that the PLC will not
need fo be reprogrammed,
saving time and expense.
The specific components
are entered in percentages,
thus enabling variable
batch sizes to be executed,
without necessitating
complex quantity adjustments
to be performed. CellaBatch
independently calculates
the quantities required for
the batch event.
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Produktionsauftragsliste

Production order list

Bericht

CellaBatch bietet die M&g-
lichkeit Berichte zu generie-
ren. Die Berichte werden in
Dosierungen, Produktion
und Verbrauch unterschie-
den und in Tabellenform an-
gezeigt. Der Zeitraum, die
Auftragsnummer, der Do-
sierort etc. sind dabei Gber
Filter einzuschrénken und zu
finden. Nachdem die ge-
winschten Daten gefunden
wurden, kann das Dosier-
protokoll generiert und aus-
gedruckt werden.
AuBerdem ist es moglich die
Produktionsdaten nach be-
liebigen Kriterien zu filtern,
wie z. B. Auftragsprotokolle,
Verbrauchsprotokolle der
einzelnen Komponenten
etc. CellaBatch bietet dafur
standardmdaBig viele Filter
und Funktionen, die zudem
auch noch nach Kunden-
wunsch erweitert werden
kénnen.

Report

CellaBatch features the
ability to generate reports.
There are three different
types of reports: dosing,
production and consumption,
each in tabular form. Data
filters can be applied to
search for data such as fime
period, order number, and
destination site. Once the
data has been found, a
dosing protocol can be
printed out. It is also possible
fo filter the production data
according to user-defined

Auftrag

Im CellaBatch werden zwei
Arten von Auftrdgen unter-
schieden, den Produktfionsauf-
frag und den Mischauftrag.
Unter dem Produktionsauf-
frag versteht man z. B. den
Auftrag eines Kunden, derin
mehreren Produktionszyklen
hergestellt werden kann.
Unter einem Mischauftrag
versteht man die Zusam-
menfassung von moglicher-
weise mehreren Chargen,
die an die Steuerung zur
Bearbeitung Ubergeben
werden. Mehrere Mischauf-
frdge kdnnen somit unter
einem Produkfionsauftrag
zusammengefasst werden.

criteria such as order
protocols, material
consumption protocols, etc.
CellaBatch offers a wide
variety of filters and functions.
These can be customised
and enhanced according
fo individual client
requirements.

Order

CellaBatch distinguishes
between two types of tasks:
the production order and
the mixing job. The term
production order can refer
fo a product commissioned
by a client, which is
sometimes executed in
several partial orders. A
mixing job refers to the sum
of possibly several batches
which are processed by the
confrol system. In this way,
several mixing jobs can be
consolidated under one
production order.

Dosierungen
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Schnittstellen zu
den Steuerungen

Die Auftragsdaten die von
CellaBatch zur Steuerung
Ubertragen werden mussen,
werden Uber einen OPC-
Server direkt in die Steue-
rung Ubertragen. Die
gesamte Kommunikation
zwischen der Control-Ebene
und der MES-Ebene erfolgt
Uber einen OPC-Server.

Die Steuerung Ubertragt
wiederum direkt an Cella-
Batch die entsprechenden
Auftragsdaten zur Protokol-
lierung zurck.

Interface to
control system

An OPC server communicates
the order data from
CellaBatch software directly
to the PLC. The entire
communication between
the control level and MES
level is carried out by the
OPC server. As it's executing
or when it's finished
executing the PLC sends the
production data back to
CellaBatch for logging.

Manufacturing
Execution
System MES

Das Manufacturing Execu-
fion System (MES) ist das
Bindeglied zwischen der
Conftrol- und der ERP-Ebene.
Sie ist eine Systemldsung zur
effizienten Steuerung der
Produktion und somit eine
maBgeschneiderte Losung
fur jede verfahrenstechni-
sche Anlage.

Die MES-Funktfionen k&nnen
je nach verfahrenstechni-
scher Anlage und den Kun-
denanforderungen in ihrem
Umfang sehr unterschiedlich
gestaltet sein.

CellaBatch unterstUtzt fol-
gende MES-Funkfionen:

* Auffragsmanagement
* Chargenmanagement
* Materialmanagement
e RUckverfolgung

* Reporting

Manufacturing
Execution
System MES

The Manufacturing Execution
System (MES) integrates
plant floor events with
business events, coupling
the contol layer with the ERP
layer. MES provides the
solution for managing
manufacturing operations
and implementing customised
process engineering
solutions.

The configuration and
priorities of MES may vary
widely and can be
customised according to
client requirements and the
specific application.

CellaBatch supports the
following MES functions:

* Production order
management

* Batch management

* Materials management

* Tracking and tracing

* Reporting




Drei Firmen - eine Strategie:
Professionals in Heavy Clay Works

KELLER HCW - seit Uber 100 Jah-
ren einer der weltweit fUhrenden
Maschinen- und Anlagenbauer.
Angefangen beim Abschneider,
Uber Trockner und Ofen bis hin zu
Verpackungsanlagen, dem
gesamten Handling, der Auto-
matisierungstechnik und MSR.
Rieter Werke - seit Uber 100 Jah-
ren spezialisiert auf Maschinen
und Anlagen fur die Aufbereitung
und Formgebung — vom Lager-
system Uber Beschicker, Zerklei-
nerer, Mischer, Dosierer bis hin zu
Extrudern und Pressen.

KELLERCXATA
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www.keller-ncw.de

novoceric — einer der fUhrenden
Anbieter von Schleifmaschinen
fUr Planziegel mit langjahriger
Erfahrung in den Bereichen
Handling und Transportanlagen.

Alle drei Unternehmen sind als
Professionals in Heavy Clay Works
Ihre kompetenten Partner — bei
zukunftsweisenden Neuanlagen
ebenso wie bei der Modernisie-
rung und Optimierung bestehen-
der Anlagen.
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Three companies -
one strategy:
Professionails in
heavy clay works

KELLER HCW - for more than 100
years one of the worldwide
leading machine and plant
constructors.

Starting with a cutter, followed
by dryers and kilns to packaging
plants, the complete handling,
automation and Measuring &
Controlling.

The Rieter works — for more than
100 years specialized in machines
and plants for preparation and
shaping - from storage systems to
feeders, crushers, mixers,
batching equipment to extruders.
novoceric — one of the leading
suppliers of grinding machines for
calibrated bricks with long lasting
experiences in the field of
handling and handling plants.

As professionals in heavy clay
works these three companies are
your qudlified partners — with
innovative new plants as well as
with the modernization and
optimization of existing plants.

A ke)/_rl_C_l COMPANY

www.novoceric.de

- Germany - Telefon: +49 5451 85-0

MSRO11 0809/W/D/E - Printed in Germany




